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1. OBJETIVO DEL DOCUMENTO.
El objetivo de este documento es presentar la Lista de Equipos con sus principales características para el “TALLER DE CABRIA Y SUBESTRUCTURA”, del proyecto “TALLER DE CABRIA Y SUBESTRUCTURA DE LA ESCM INDUSTRIA CHINA VENEZOLANA DE TALADROS – ICVT”, a desarrollarse en el fundo Taguache, ubicado en el Sector de Palital del Municipio Independencia del Estado Anzoátegui.
2. ALCANCE.
En este documento se listan los equipos principales, las cantidades  y las características generales de los mismos, a ser utilizados en el “TALLER DE CABRIA Y SUBESTRUCTURA” del proyecto “TALLER DE CABRIA Y SUBESTRUCTURA DE LA ESCM INDUSTRIA CHINA VENEZOLANA DE TALADROS – ICVT”, que permitan instalar un sistema de acabado superficial de piezas metálicas con tecnología de vanguardia y adecuado a los requerimientos establecidos.
3. DATOS DEL SITIO.
3.1. Ubicación del Sitio.
El área geográfica donde se implantará el “TALLER DE CABRIA Y SUBESTRUCTURA”, del proyecto “TALLER DE CABRIA Y SUBESTRUCTURA DE LA ESCM INDUSTRIA CHINA VENEZOLANA DE TALADROS – ICVT”, se encuentra en el territorio Nacional, específicamente en el Complejo Industrial Palital en el fundo Taguache, al sureste del Estado Anzoátegui, Municipio Independencia, a 8 Km del Puente Orinoquia, nuevo cruce vial del río Orinoco. 

Esta ubicación es el resultado de aplicar la correspondiente matriz técnica, la cual arrojó que el sur de Venezuela es el área idónea para su implantación, ya que se encuentra en las cercanías de su principal insumo, las Materias Primas Ferrosas, también por su cercanía con aeropuertos (Puerto Ordaz, El Tigre y Maturín), puertos (Guanta en el mar Caribe, y 7 puertos en el río Orinoco), red eléctrica a alta potencia (EDELCA), y en el futuro con una línea férrea.

La figura Nº 3.1 muestra el plano de ubicación física de las instalaciones del Taller de Cabria y Subestructura y la tabla Nº 3.1 las coordenadas UTM de las referencias topográficas de la parcela industrial correspondiente.
Tabla N°3.1 – Referencias Topográficas
	Puntos de Apoyo
	Norte
	Este

	P-1
	922.689,45
	507.829,42

	P-2
	922.928,68
	508.038,40

	P-3
	923.012,76
	507.942,15

	P-4
	922.773,53
	507.733,18
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Figura. Nº 3.1 Croquis de Ubicación.
El Taller de Cabria y Subestructura está conformado por cuatro (4) naves de veinticuatro metros (24 m) de ancho por trescientos veinte metros (320 m) de longitud cada una con una altura máxima de izamiento de 12 metros (12 m) y una (1) nave de treinta metros (30 m) de ancho por trescientos veinte metros (320 m) de longitud con una altura máxima de izamiento de dieciséis (16) metros, además de un edificio de oficinas de un nivel, conformando un área total aproximada de cuarenta mil trescientos veinte metros cuadrados (40.320 m2).
3.2. Datos Físicos.
Los datos físicos del área donde se construirá el Taller de Cabria y Subestructura, se muestran en la tabla Nº 3.2:
Tabla Nº 3.2- Condiciones Ambientales / Meteorológicas
	Variable
	Característica

	Clima:
	Zona Tropical / Lluvia Mayo a Septiembre (variable)

	Temperatura:
	Promedio:  24 °C / 75 ºF

	Presión Atmosférica:
	Promedio:  14.60 psia

	Humedad Relativa:
	Promedio:  70 %

	Elevación  sobre el nivel del Mar:
	Promedio:  120 m / 393 pies

	Pluviosidad:
	Entre 1.2 y 7.1 Pulgadas de Agua/Mensual.

	Dirección del Viento % Anual:
	Sur Este, Mayor Velocidad Media 10.2 Km/h

	Zona Sísmica:
	Pertenece a la Zona Sísmica 3 (Norma Covenin)

	Tipo de Suelo:
	Arenosos

	Fauna:
	Conejo Sabanero, Reptil Guaripete, Mapanare guayacán, Cascabel y Otros

	Poblaciones:
	Mamo Arriba, Mamo Abajo, El Amparo, Palital, Macapaima y Matanzas.


Fuente: MARN (Ministerio del Ambiente y Recursos Naturales)
4. DOCUMENTOS Y PLANOS DE REFERENCIA.
En la tabla Nº 4.1 se listan los documentos y planos (productos de ingeniería) de referencia que complementan al presente documento:
Tabla Nº 4.1.- Documentos y Planos de Referencia.
	Código PDVSA
	Producto de Ingeniería

	JD1010901-TJ17D3-MD17001
	Hoja de Datos del Sistema de Aire Acondicionado

	JD1010901-TJ17D3-MD17002
	Hojas de Datos del Sistema Contra Incendio.

	JD1010901-TJ17D3-MD17003
	Hojas de Datos del Sistema del Aire Comprimido

	JD1010901-TJ17D3-MD17004
	Hojas de Datos del Sistema Hidroneumático

	JD1010901-TJ17D3-MP01001
	Plano de Implantación de Equipos

	JD1010901-TJ17D3-MD16001
	Especificaciones de Carretones Eléctricos

	JD1010901-TJ17D3-MD16004
	Especificaciones de Grúas y Polipastos


5. LISTA DE EQUIPOS PRINCIPALES.
En la tabla Nº 5.1 se presenta la Lista de Equipos a ser instalados en el taller de Cabria y Subestructura:
Tabla Nº 5.1- Lista de Equipos del Taller de Cabria y Subestructura.
	Nº
	CÓDIGO
	CANTIDAD
	NOMBRE DEL EQUIPO
	DESCRIPCIÓN 
	DIMENSIONES

	1
	GITJ-501001 A/B
	2
	GRÚA PUENTE DE 50 +10 TONELADAS
	GRÚA PUENTE DE DOBLE RIEL, DE ACCIONAMIENTO ELÉCTRICO, DE CONTROL REMOTO, OPERADA DESDE EL PISO, SERVICIO PESADO, CON CARRO DE TRASLACIÓN DOTADO DE DOS POLIPASTOS Y SISTEMA DE CONTROL Y MONITOREO. LOS POLIPASTOS SON:
UN POLIPASTO DE 50 TON
UN POLIPASTO DE 10 TON
	28810 X 6010 X 2865 MM

	2
	GITJ-321001
A/B/C/D/E/F/G/H/I/J/K/L/M
	12
	GRÚA PUENTE DE 32+10 TONELADAS
	GRÚA PUENTE DE DOBLE RIEL, DE ACCIONAMIENTO ELÉCTRICO, DE CONTROL REMOTO, OPERADA DESDE EL PISO, SERVICIO PESADO, CON CARRO DE TRASLACIÓN DOTADO DE DOS POLIPASTOS Y SISTEMA DE CONTROL Y MONITOREO.
LOS POLIPASTOS SON:
UN POLIPASTO DE 32 TON
UN POLIPASTO DE 10 TON
	22776 X 4736 X 2481 MM

	3
	GITJ-160501
A/B/C/D/E/F
	6
	GRÚA PUENTE DE 16+5 TONELADAS
	GRÚA PUENTE DE DOBLE RIEL, DE ACCIONAMIENTO ELÉCTRICO, DE CONTROL REMOTO, OPERADA DESDE EL PISO, SERVICIO PESADO, CON CARRO DE TRASLACIÓN DOTADO DE DOS POLIPASTOS Y SISTEMA DE CONTROL Y MONITOREO.
LOS POLIPASTOS SON:
UN POLIPASTO DE 16 TON
UN POLIPASTO DE 5 TON
	22744 X 3864 X 2119 MM

	4
	GITJ-320001
A/B
	2
	CARRETÓN ELÉCTRICO
	CARRETÓN ELÉCTRICO SOBRE RIELES PARA EL MANEJO DE GARGAS PESADAS.
ACCIONAMIENTO MEDIANTE BOTONERA POR CABLE. CAPACIDAD DE CARGA DE 32 TONELADAS.
	8000 X 3000 X 550 MM

	5
	COTJ-60001
A/B
	2
	CORTADORA DE DISCO ABRASIVO PARA METAL
	CORTADORA DE DISCO ABRASIVO PARA METAL ACCIONADA ELÉCTRICAMENTE CON CAPACIDAD E CORTAR TUBERÍA DE 102 MM DE DIÁMETRO Y BARRAS SOLIDAS DE 38 MM DE DIÁMETRO. POTENCIA 5 H.P. DISCO DE CORTE DE 350 x 3,1 x 25,4 MM.
	1050 X 500 MM

	6
	ESTJ-90001
A/B/C/D/E/F
	6
	ESMERIL DE BANCO INDUSTRIAL
	ESMERIL DE BANCO DE 900 WATTS, 220 VOLTS 2950 RPM, CON 2 PIEDRAS DE 8” X 1.1/4”, PESO 28 KILOS, PARA USO INDUSTRIAL
	500 X 500 MM

	7
	FRTJ-25001
A/B/C/D - CN
	4
	FRESADORA CON VISUALIZACIÓN DIGITAL
	FRESADORA UNIVERSAL CON VISUALIZACIÓN DIGITAL, VERTICAL-HORIZONTAL, 5 VELOC. DE 28RPM A 2800RPM CON AVANCES AUTOMATICOS EN 3 EJES ,MOTOR 3 HP
	1500 X 1800 MM

	8
	COTJ-42651
A/B
	2
	MÁQUINA DE CORTE AUTOMÁTICO SIERRA CINTA DOBLE COLUMNA 
	DOBLE COLUMNA CILÍNDRICA DE ACCIONAMIENTO HIDRÁULICO.
CURSO DEL CARRO DE AVANCE: 500MM
TRANSPORTADOR DE VIRUTAS (OPCIONAL)
AJUSTE VERTICAL HIDRÁULICO PRENSA  - FLEJES (OPCIONAL).
VELOCIDAD DE CORTE DE 12 A 100M/MIN, CONTROLADA POR INVERSOR DE FRECUENCIA
BOMBA DE REFRIGERACIÓN
CEPILLO DE ACERO PARA REMOCIÓN DE VIRUTAS
ALIMENTACIÓN: 380V / 60HZ
ALTURA DE TRABAJO: 850MM
DIMENSIÓN DE LA CINTA: 5370MM X 41MM X 1,3MM
POTENCIA DEL MOTOR: 5,4HP / 4,0KW
	3270 X 1540 MM

	9
	ROTJ-53501
A/B
	2
	MÁQUINA ROSCADORA
	CON CAPACIDAD DE HACER ROSCAS HASTA 2 PULGADAS. MOTOR REVERSIBLE UNIVERSAL DE 1/2 HP MONOFÁSICO 25-60 Hz, 115V, 15 AMP.
	1050 X 700 MM

	10
	TATJ-41121
A/B
	2
	TALADRO TIPO INDUSTRIAL DE BANCO
	CON CAPACIDAD DE BROCA DE 12MM. 
POTENCIA: 550 WATT
VOLTAJE: 120/208 VOLTIOS
FRECUENCIA: 60 HRZ
	800 X 424 MM

	11
	TATJ-Z5001
A/B
	2
	TALADRO RADIAL SERIE Z30 PARA UN DIÁMETRO DE TALADRADO DE 50 MM
	CAPACIDAD MAXIMA DE TALADRO : 50 MM 
DISTANCIA HUSILLO - COLUMNA MIN/MAX : 350-1.200 MM 
VELOCIDAD DEL RECORRIDO DEL BRAZO : 0.002 M/S 
Nº Y GAMA DE VELOCIDADES : 16(25-2000 RPM) 
Nº Y GAMA DE AVANCES: : 16 (0.04 - 3.2 MM/REV) 
RECORRIDO DEL HUSILLO : 315 MM 
POTENCIA MOTOR DEL CABEZAL : 4 KW 
POTENCIA MOTOR HIDR.FRENO CABEZAL Y BRAZO : 0,75 KW 
POTENCIA DE LA BOMBA DE REFRIGERACION : 0,09 KW 
	2500 X 1070 MM

	12
	TATJ-Z8001
A/B
	2
	TALADRO RADIAL SERIE Z80 PARA UN DIÁMETRO DE TALADRADO DE 80 MM
	CAPACIDAD MAXIMA DE TALADRO : 80 MM 
DISTANCIA HUSILLO - COLUMNA MIN/MAX : 350-1.200 MM 
VELOCIDAD DEL RECORRIDO DEL BRAZO : 0.002 M/S 
Nº Y GAMA DE VELOCIDADES : 16(25-2000 RPM) 
Nº Y GAMA DE AVANCES: : 16 (0.04 - 3.2 MM/REV) 
RECORRIDO DEL HUSILLO : 315 MM 
POTENCIA MOTOR DEL CABEZAL : 4 KW 
POTENCIA MOTOR HIDR.FRENO CABEZAL Y BRAZO : 0,75 KW 
POTENCIA DE LA BOMBA DE REFRIGERACION : 0,09 KW 
	3730 X 1400 MM

	13
	COTJ-QC120
A/B
	2
	CIZALLA HIDRÁULICA PARA LÁMINAS
	CAPACIDAD DE CORTE DE LÁMINAS DE 12 X 2500 MM.
POTENCIA: 30KW
VOLTAJE: 120/208 VOLTIOS
FRECUENCIA: 60 HRZ
	3290 X 2215 MM

	14
	COTJ-QC251
A/B
	2
	CIZALLA HIDRÁULICA PARA LÁMINAS
	CAPACIDAD DE CORTE DE LÁMINAS DE 25 X 2500 MM.
POTENCIA: 30KW
VOLTAJE: 120/208 VOLTIOS
FRECUENCIA: 60 HRZ
	3480 X 2410 MM

	15
	DOTJ-W6701
	1
	PLEGADORA DE LAMINAS CONTROL NUMÉRICO WC67Y
	FUERZA DE PLEGADO DE LÁMINAS DE 3000 KN X 3200 MM.
POTENCIA: 30KW
VOLTAJE: 120/208 VOLTIOS
FRECUENCIA: 60 HRZ
	3280 X 2625 MM

	16
	ENTJ-YJ601
	1
	ENDEREZADORA DE VIGA H
	FUERZA DE ENDEREZADO:16 - 18 MPA
POTENCIA: 18,5 KW
VOLTAJE: 120/240 VOLTIOS.
FRECUENCIA: 60 HRZ
	16000 X 2000 MM

	17
	DOTJ-50001
	1
	PRENSA HIDRÁULICA DE CUATRO COLUMNAS DE DOBLE ACCIÓN
	FUERZA DE PRENSADO:5.000 KN
POTENCIA: 37 KW
VOLTAJE: 120/240 VOLTIOS.
FRECUENCIA: 60 HRZ
	2000 X 1500 MM

	18
	COTJ-SKG01
A/B - CN
	2
	MÁQUINA DE CORTE CON PLASMA CNC
	VELOCIDAD DE CORTE: 800 MM/MIN
POTENCIA: 8,5 KW
VOLTAJE: 480
FASES: 3
FRECUENCIA: 60 HRZ
	3100 X 2070 MM

	19
	EHTJ-95001
	1
	SISTEMA HIDRONEUMÁTICO
	CAUDAL: 9,5 lts/s
BOMBA DE AGUA: 15,4 HP
COMPRESOR DE AIRE: 0,5 HP
VOLTAJE DE MOTORES BOMBAS: 240 VOLTIOS / 2 F
VOLTAJE DE MOTOR COMPRESOR: 120 VOLTIOS
	8000 X 6000 MM

	20
	ACTJ-15301
	1
	SISTEMA DE AIRE COMPRIMIDO
	CAUDAL DE AIRE: 9,5 M3 / MIN
POTENCIA MOTOR DE COMPRESOR: 55 KW
POTENCIA DE VENTILADOR: 7 HP
VOLTAJE: 480 VOLTIOS 3 FASES
FRECUENCIA. 60 HRZ
	6000 X 4000 MM

	21
	AATJ-C1501
	1
	AIRE ACONDICIONADO COMPACTO
	CAPACIDAD: 15 TONELADAS
POTENCIA: 52,7 KW
VOLTAJE: 240 VOLTIOS 3 FASES
FRECUENCIA: 60 HRZ
	3366 X 2860 MM

	22
	AATJ-C1001
A/B
	2
	AIRE ACONDICIONADO COMPACTO
	CAPACIDAD: 10 TONELADAS
POTENCIA: 35,1 KW
VOLTAJE: 240 VOLTIOS 3 FASES
FRECUENCIA: 60 HRZ
	3113 X 1471 MM

	23
	AATJ-C1201
	1
	AIRE ACONDICIONADO COMPACTO
	CAPACIDAD: 12,5 TONELADAS
POTENCIA: 43,9 KW
VOLTAJE: 240 VOLTIOS 3 FASES
FRECUENCIA: 60 HRZ
	3113 X 1471 MM

	24
	SOTJ-DC401
A/B/C/…/V/W/X
	24
	MÁQUINAS MANUALES DE SOLDADURA POR ARCO DC MULTIPROPÓSITO
	MÁQUINA DE SOLDAR DE 400 AMP / 36 VOLT.
POTENCIA: 12,3 - 24,6 KW
VOLTAJE: 240 VOLTIOS 2 FASES.
FRECUENCIA: 60 HRZ
	560 X 840 MM

	25
	ESTJ-28101
A/B/C/…/V/W/X
	24
	ESMERIL MANUAL
	ESMERIL MANUAL CON DISCO ABRASIVO DE 4,5PULG. DE DIÁMETRO.
POTENCIA: 850 W
VOLTAJE 120 VOLTIOS
FRECUENCIA: 60 HRZ
	600 X 400 M
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