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1. OBJETIVO DEL DOCUMENTO.
El objetivo de este documento es presentar la Lista de Materiales con sus principales características para el “TALLER DE CABRIA Y SUBESTRUCTURA”, del proyecto “TALLER DE CABRIA Y SUBESTRUCTURA DE LA ESCM INDUSTRIA CHINA VENEZOLANA DE TALADROS – ICVT”, a desarrollarse en el fundo Taguache, ubicado en el Sector de Palital del Municipio Independencia del Estado Anzoátegui.
2. ALCANCE.
En este documento se listan los materiales, las cantidades  y las características generales de los mismos, a ser utilizados en el “TALLER DE CABRIA Y SUBESTRUCTURA” del proyecto “TALLER DE CABRIA Y SUBESTRUCTURA DE LA ESCM INDUSTRIA CHINA VENEZOLANA DE TALADROS – ICVT”, que permitan instalar los sistemas auxiliares adecuados a los requerimientos establecidos.
3. DATOS DEL SITIO.
3.1. Ubicación del Sitio.
El área geográfica donde se implantará el “TALLER DE CABRIA Y SUBESTRUCTURA”, del proyecto “TALLER DE CABRIA Y SUBESTRUCTURA DE LA ESCM INDUSTRIA CHINA VENEZOLANA DE TALADROS – ICVT”, se encuentra en el territorio Nacional, específicamente en el Complejo Industrial Palital en el fundo Taguache, al sureste del Estado Anzoátegui, Municipio Independencia, a 8 Km del Puente Orinoquia, nuevo cruce vial del río Orinoco. 

Esta ubicación es el resultado de aplicar la correspondiente matriz técnica, la cual arrojó que el sur de Venezuela es el área idónea para su implantación, ya que se encuentra en las cercanías de su principal insumo, las Materias Primas Ferrosas, también por su cercanía con aeropuertos (Puerto Ordaz, El Tigre y Maturín), puertos (Guanta en el mar Caribe, y 7 puertos en el río Orinoco), red eléctrica a alta potencia (EDELCA), y en el futuro con una línea férrea.

La figura Nº 3.1 muestra el plano de ubicación física de las instalaciones del Taller de Cabria y Subestructura y la tabla Nº 3.1 las coordenadas UTM de las referencias topográficas de la parcela industrial correspondiente.
Tabla N°3.1. Referencias Topográficas.
	Puntos de Apoyo
	Norte
	Este

	P-1
	922.689,45
	507.829,42

	P-2
	922.928,68
	508.038,40

	P-3
	923.012,76
	507.942,15

	P-4
	922.773,53
	507.733,18
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Figura. Nº 3.1 Croquis de Ubicación.
El Taller de Cabria y Subestructura está conformado por cinco (5) naves, cuatro naves (4) naves de veinticuatro metros (24 m) de ancho por trescientos veinte metros (320 m) de longitud cada una con una altura máxima de izamiento de 12 metros (12 m) y una (1) nave de treinta metros (30 m) de ancho por trescientos veinte metros (320 m) de longitud con una altura máxima de izamiento de dieciséis metros (16 m) , además de un edificio de oficinas de un nivel, conformando un área total aproximada de cuarenta mil trescientos veinte metros cuadrados (40.320 m2).
3.2. Datos Físicos.
Los datos físicos del área donde se construirá el Taller de Cabria y Subestructura, se muestran en la tabla Nº 3.2:

Tabla Nº 3.2. Condiciones Ambientales / Meteorológicas.
	Variable
	Característica

	Clima:
	Zona Tropical / Lluvia Mayo a Septiembre (variable)

	Temperatura:
	Promedio:  24 °C / 75 ºF

	Presión Atmosférica:
	Promedio:  14.60 psia

	Humedad Relativa:
	Promedio:  70 %

	Elevación  sobre el nivel del Mar:
	Promedio:  120 m / 393 pies

	Pluviosidad:
	Entre 1.2 y 7.1 Pulgadas de Agua/Mensual.

	Dirección del Viento % Anual:
	Sur Este, Mayor Velocidad Media 10.2 Km/h

	Zona Sísmica:
	Pertenece a la Zona Sísmica 3 (Norma Covenin)

	Tipo de Suelo:
	Arenosos

	Fauna:
	Conejo Sabanero, Reptil Guaripete, Mapanare guayacán, Cascabel y Otros

	Poblaciones:
	Mamo Arriba, Mamo Abajo, El Amparo, Palital, Macapaima y Matanzas.


Fuente: MARN (Ministerio del Ambiente y Recursos Naturales)
4. DOCUMENTOS Y PLANOS DE REFERENCIA.
En la tabla Nº 4.1 se listan los documentos y planos (productos de ingeniería) de referencia que complementan al presente documento:
Tabla Nº 4.1. Documentos y Planos de Referencia.
	Código PDVSA
	Producto de Ingeniería

	JD1010901-TJ17D3-MP04001
	Plano de Planta Sistema de Aire Acondicionado

	JD1010901-TJ17D3-MP04002
	Plano de Planta Sistema Contra Incendio.

	JD1010901-TJ17D3-MP03003
	Isométricos Sistema del Aire Comprimido

	JD1010901-TJ17D3-CP16001
	Generales de Tanques de Almacenamiento de Aguas Blancas.


5. LISTA DE MATERIALES POR SISTEMA.
A continuación se listan los materiales requeridos por cada sistema a instalar en el taller de Cabria y Subestructura.

5.1 Sistema Contra Incendio.

	LISTA DE MATERIALES SISTEMA CONTRA INCENDIO

	ITEM
	DESCRIPCIÓN
	UND.
	CANT.

	01
	Tubería de acero al carbono A53 Gr. B, SMLS, extremos biselados, Sch STD. Longitud de los tubos 12 m. Según “Especificación de Tuberías” JD010910-TL2D3-MD16003, para los siguientes diámetros:
	
	

	
	Ø= 8”
	pza
	2

	
	Ø= 6”
	pza
	97

	
	Ø= 3”
	pza
	3

	02
	Tubería de acero al carbono, Sch 80 T&C A53, sin costura. Longitud de los tubos 6 m. Según “Especificación de Tuberías” JD010910-TL2D3-MD16003, para los siguientes diámetros:
	
	

	
	Ø= 2½”
	pza
	2

	
	Ø= 1½”
	pza
	2

	03
	Válvula de compuerta, Bridada, Clase 125 FF, OS&Y, A126 Clase B IBBM (Iron Body Bronze Mounted), UL-FM Aprobada. Compuerta (Disco doble), tipo Kennedy 68. Bridas Clase 125, según ASME B16.1
	
	

	
	Ø 8” 
	pza
	1

	
	Ø 6” 
	pza
	4 

	04
	Válvulas de compuerta Roscada, Clase 125, Bronce, UL-FM aprobada , compuerta cuña sólida Kennedy 66
	
	

	
	Ø 2 1/2”
	pza
	18

	05
	Válvulas de Retención Bridada, Clase 125 FF, A126 IBBM, UL-FM, 175 WWP    Aprobada, (Deslizante) Kennedy 126, brida según ASME 16.1
	
	

	
	Ø 8”
	pza
	1

	
	Ø 6”
	pza
	4

	06
	Bridas Clase 150 FF SCH STD, según ASME 16.5. De los diámetros y espesores que se indican:
	
	

	
	Ø 8”
	pza
	2

	
	Ø 6”
	pza
	226

	
	Ø 3”
	pza
	18

	07
	Bridas Ciegas FF, acero al carbono ASTM A105. Clase 150. De los diámetros que se indican:  
	
	

	
	Ø 6”
	pza
	2

	08
	Codos 90o radio largo, sin costura, de acero al carbono ASTM A-234 Gr. WPB. SCH STD. Dimensionado según la norma ANSI B16.9. Extremos biselados. Del diámetro y espesor que se indican:
	
	

	
	Ø 8”
	pza
	1

	
	Ø 6”
	pza
	19

	09
	Codos 45o radio largo, sin costura, de acero al carbono ASTM A-234 Gr. WPB. SCH STD. Dimensionado según la norma ANSI B16.9. Extremos biselados. Del diámetro y espesor que se indican:
	
	

	
	Ø 6”
	pza
	2

	
	Ø 3”
	pza
	36

	10
	Te Recta de acero al carbono ASTM A-234 GR B.SCH STD Extremos biselados. Diámetro Nominal y espesor que se indican:
	
	

	
	Ø 6”
	pza
	5

	11
	Te Reductora de acero al carbono ASTM A-234 GR B.SCH STD Extremos biselados. Diámetro Nominal y espesor que se indican:
	
	

	
	Ø 8” x 6”
	pza
	1

	
	Ø 6” x 3”
	pza
	18

	12
	Te Reductora de acero al carbono ASTM A-105 GR I-II 3000 LBS. Extremos roscados.
	
	

	
	2 ½” x 2 ½” x 1 ½”
	pza
	18

	13
	Codo 90º de acero al carbono ASTM A-105 GR I-II 3000 LBS. Extremos roscados.
	
	

	
	2 ½”
	pza
	18

	14
	Unión Universal de acero al carbono ASTM A-105 GR I-II 3000 LBS. Extremos roscados.
	
	

	
	2 ½”
	pza
	18

	
	1 ½”
	pza
	18

	15
	Reducción Concéntrica de acero al carbono ASTM A-234 GR B.SCH STD Extremos biselados.
	
	

	
	Ø 8” x 6”
	pza
	2

	16
	Swaget de acero al carbono ASTM A-105. SCH STD:
	
	

	
	Ø 3  x 2 1/2” 3000#
	pza
	18

	17
	Niples de acero al carbono ASTM A-106. Extremos roscados, SCH 80 Longitud 4”.
	
	

	
	Ø 3/4”
	pza
	10

	18
	Empacadura full face, 1.5mm(1/16”) de espesor por ASME B16.21
	pza
	

	
	Ø 8” Clase 150
	pza
	3

	
	Ø 6” Clase 150
	pza
	226

	
	Ø 3” Clase 150
	pza
	18

	19
	Espárragos de acero al carbono ASTM A-307 Gr. B con dos tuercas hexagonales c/u, tuercas hexagonales pesadas
	
	

	
	Ø 5/8” x 3 1/2 ”
	pza
	16

	
	Ø 3/4” x 4 ”
	pza
	1808

	
	Ø 3/4” x 4 1/2”
	pza
	24


5.2 Sistema Hidroneumático.

	LISTA DE MATERIALES SISTEMA HIDRONEUMÁTICO

	ITEM
	DESCRIPCIÓN
	UND.
	CANT.

	1
	Codo 90º, Diámetro 6",  3000#, Roscado FNPT, Acero Galvanizado, A-120
	PZA
	5

	2
	Te Recta, Diámetro 6",  3000#, Roscado FNPT, Acero Galvanizado, A-120
	PZA
	2

	3
	Unión Dresser STYLE 38 Diámetro 6" x 4 1/2", 300 psig, AISI 1120
	PZA
	3

	4
	Brida Roscada RF 6" x 125#, Rosca FNPT ASME B16.1 Acero Galvanizado, A-120 
	PZA
	3

	5
	Empacadura Espirometálica  6" x 125# , Acero Inoxidable 316L, tipo CG, Relleno de Grafito Flexible, Fabricada según norma  ASME B16.20
	PZA
	3

	6
	Pernos Cabeza Hexagonal  3/4" x 4 ", ASTM A-307, Grado B con una Tuerca Pesada A-194 Gr 2H para bridas 4” x 125#
	PZA
	16

	7
	Brida Roscada RF 2 1/2" x 125#, Rosca FNPT ASME B16.1 Acero Galvanizado, A-120 
	PZA
	3

	8
	Empacadura Espirometálica  2 1/2" x 125# , Acero Inoxidable 316L, Tipo CG, Relleno de Grafito Flexible, Fabricada según norma  ASME B16.20
	PZA
	3

	9
	Pernos Cabeza Hexagonal  5/8" x 5 1/2", ASTM A-307, Grado B con una Tuerca Pesada A-194 Gr 2H  para bridas 2 ½” x 125#
	PZA
	12

	10
	Swage 2 2/1" MNPT x 3" MNPT, Acero Galvanizado, 
	PZA
	3

	11
	Unión Dresser STYLE 38 Diámetro 3" x 9 1/2", 300 psig, AISI 1120
	PZA
	3

	12
	Codo 90º, Diámetro 3",  3000#, Roscado FNPT, Acero Galvanizado, A-120
	PZA
	13

	13
	Te Recta, Diámetro 3",  3000#, Roscado FNPT, Acero Galvanizado, A-120
	PZA
	2

	14
	Válvula de Compuerta, Hierro Colado, 6" x 125 psig, Roscada FNPT, Trim/Stem Bronce 
	PZA
	3

	15
	Válvula de Compuerta, Hierro Colado, 3" x 125 psig, Roscada FNPT, Trim/Stem Bronce 
	PZA
	4

	16
	Válvula de Retención, Hierro Colado, 3" x 125 psig, Roscada FNPT, Trim/Stem Bronce 
	PZA
	3


5.3 Sistema de Aire Comprimido.
	LISTA DE MATERIALES SISTEMA AIRE COMPRIMIDO

	ITEM
	DESCRIPCIÓN
	UND.
	CANT.

	01
	Tubería de acero al carbono A106 Gr. B, SMLS, extremos planos, SCH 80. Longitud de los tubos 6 m. Según “Especificación de Tuberías” JD010910-TL2D3-MD16003, para los siguientes diámetros:
	
	

	
	Ø 2”
	pza
	226

	
	Ø 1”
	pza
	10

	02
	Válvula de bola ANSI 125, Roscada, Bronce B62, asientos y sellos TFM, Tipo Jamesburg Clincher Operada por Palanca.
	
	

	
	Ø2”
	pza
	8

	
	Ø 1”
	pza
	46

	03
	Válvula de retención ANSI 125, Roscada, Bronce B62, deslizante, Tipo Crane 37 Operada por Palanca.
	
	

	
	Ø 2”
	pza
	1

	04
	Brida roscada ANSI 125, Acero al carbono ASTM A126. Sch Std
	
	

	
	Ø 2”   
	pza
	4

	05
	Bridas Ciegas ANSI 125, Acero al carbono ASTM A126. Sch Std. 

Del diámetro que se indica:  
	
	

	
	Ø 2”
	pza
	2

	06
	Codos 90o roscado, de acero al carbono ASTM A-197. 3000# Del diámetro y espesor que se indica:
	
	

	
	Ø 2”
	pza
	96

	07
	Te Recta de acero al carbono ASTM A-197. Extremos Roscados 3000#. Diámetro Nominal y espesor que se indican:
	
	

	
	Ø 2”
	pza
	22

	08
	Thredolet de acero al carbono ASTM A-105. Rosca NPTF De los tamaños indicados:
	
	

	
	Ø 2”  x ¾”  3000#
	pza
	5

	09
	Empacadura espirometálica, FF, espesor 1/8", sin relleno de asbesto.
	
	

	
	Ø  2” 150#
	pza
	4

	10
	Espárragos de acero al carbono ASTM A307 Gr. B con dos tuercas hexagonales c/u.
	
	

	
	Ø 5/8” x 3 ½””
	pza
	8

	11
	Coupling recto, A-197, 3000#
	
	

	
	2”
	pza
	24

	12
	Conector rápido tipo chicago pareja (hembra para la tubería y macho para la conexión de la manguera), 1”, con empacadura
	
	

	
	1”
	pza
	18

	13
	Bushing, A-197, 3000#
	
	

	
	2”x1”
	pza
	18

	


5.4 Sistema de Aire Acondicionado.
En proceso de elaboración de planos. Se mostrará lista de materiales en la próxima revisión.
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