oOMa 100L0dN—¢dsirL—LosoloLar

‘ON_ONV1d

DIRECC]
_DEL iy

SwW

LIMITE DEL DIBUJO

HACIA ALMACEN DE MATERIA

PRIMA FERROSAS

/;I%

— )

203)()(5)(8)(7)(8) (810, (1) 12)3)(14)18) 15) 18 (7 (18 19) (20 21 (22) 23 ) (2520 27) 28 29) 5031 (32) 33 (3 (35) 38 (37) 38 3 (40 (41 (42) 43 (44) 45 4 (47 4 49 50 (51 52 83
\ )7 T TS 7 |
| 316.36 | |
6.36 |4.00, 6.00 , 6.00 |, 6.00 , 6.00 , 6.00 |, 6.00 |, 6.00 |, 6.00 , 6.00 , 6.00 |, 6.00 , 6.00 , 6.00 |, 6.00 |, 6.00 |, 6.00 | 6.00 |, 6.00 |, 6.00 , 6.00 |, 6.00 |, 6.00 | 6.00| ,|6.00 e.?o 6.00||,/6.00 | 6.00 | 6.00 | 6.00 |, 6.00 |, 6.00 |, 6.00 |, 6.00 |, 6.00 |, 6.00 | 6.00 |, 6.00 |, 6.00 |, 6.00 |, 6.00 |, 6.00 |, 6.00 |, 6.00 | 6.00 |, 6.00 |, 6.00 |, 6.00 |, 6.00 |, 6.00 |, 6.00 TALLER DE CABRIA Y
7 SUBESTRUCTURA
V4| I A — AN 7
A T | T 3 ASEET T T \ 3 3 %
]| 8 04-A 01—-A 05=A ‘ ‘ — — ~ 07=A 08—A o r ‘ ‘ [ n l
:& . i . BAROS BANOS ~ N 0 06-A B o
< | AREA DE Ss—(® R NI I 7
| o 17-A | ENSAMBLAJE DE 16—A | N %
ZoNADE || 8| | Y b 22.29 10.43 9.36 ‘ CABRIA \ \ S ZONA| DE
CARGA || ¥ g g ‘ | L . ‘ 77777 | CARGA
' 21-A | y 800 | 758 9.62 PLATAFORMA PARA SOLDADURA '
I R - 21.55 I
@ i3 I I I I I s I I I I I I I E I M- I I I I I I I I 1 I I I I I I I I I s I I ks I S 1
I | I CUADRO DE REFERENCIAS
1.75
| |
_ o 77z, B0 16-C 16=b TEM|  TAG Ne: DESCRIPCION MODELO | canT. | HUELLA
ZONMDE || Q| 3 | ZONA| DE (mm)
CARGA 3 17-C MESA 03-A " IMESA AREA DE TRABAJO DE | AREA DE TRABAJO CARGA COTJ—60001 |CORTADORA DE DISCO
N MECANIZADO PARA SOLDADURA PARA - _
| / r———— "7~ Ly i CABRIA =] - 15-A CABRIA | o1 A/B ABRASIVO PARA METAL | 0004975 02 | 1050x500
| | =
I FHe— i I ESTJ—90001 |ESMERIL DE BANCO Ds D
. U S | 02 | o/B/C/D/E/F |INDUSTRIAL 9201 06 500x500
N “ . - I FRTJ—25001 |FRESADORA CON 1500x180
‘ @ S S T N cEN f % t  tTT: 0+ %+ &+ 0t ot 1t 1 t 0+ % % % ot t ot 1 S ‘ 03 | A/B/C/D-ON | veURl o0k DiamaL | 4VH 04 ;
| < 14-A | I CONTROL DECE | COTJ—42651 MAQUINA DE CORTE
————————————————————————— : - AUTOMATICO SIERRA
| J @ 17-¢ 1o | k1902 | ACCESO l | 04 A/B CINTA' DOBLE G4265 02 3500x1500
ZONA DE || 8 N AREA DE ENSAMBLAJE 1 ZONA) DE COLUMNA
CARGA o & N i DE CABRA CARpA ROTJ-53501 |MAQUINA ROSCADORA
> 05 535 02 1050x700
S A/B MARCA RIDGID
~ |
' il AREAMA?ERQL%SQ - - ' TATJ—-11601 | TALADRO TIPO
o = ! aew 0 MARRKAFRMA 40w e Tt = - - = o
=1 :g__‘i = 06 A/B INDUSTRIAL DE BANCO | 24116 02 790x440
[aa) - N [oa) TALADRO RADIAL Z30
o 5 N 3 — TATJ—Z5001 -
s @ i9 I T I I T 1 I I I I I E R S S I e &4 ‘; Nj I I I ks E T 1 I I I I 3 I 3 £3 I I I 1 I 1 a 07 A5 PARA UN DIAMETRO z :’;%SOX 02 2500%1070
. VESA BC g | . S ‘ 8 R _ DE_TALADRO =50mm
= | e | | | e 5 o 03-D Q | L TALADRO RADIAL Z30
) B © - gg - o TATJ—Z8001 -
| | M; = ~ | AL J1s-B e ——— : 12 = AREA DE SOLDADURA DE ARCO | 08 A/B PARA UN DIAMETRO z Z’Z%SOX 02 3730x1400
L 4 o | e I A I | T st 174 Y L DE TALADRO =80mm
| ZONADE|| § N 16-E L il — r . ZONADE | =
S| oww || 3 g L T MESA \ ‘ i | CARGA S 09 COTJ—Q20011 |CIZALLA HIDRAULICA QCS 02 3315x2275
= L - L . _— B = A/B PARA LAMINAS 25/20
9.61 6.94 , 10.22 |'|!T I T PLATAFORMA PARA SOLDADURA 21m x L . COTJ—Q1601 Qcs
| 7 Ty 7 7m. | 10 CIZALLA HIDRAULICA 02 32652140
| * 1.75 ’I | A/B PARA LAMINAS 25/16
> 1|8, I PLEGADORA DE
@ — " t 1 % % 1 % & 1t 1 1t 1 R e s - e I " B 11 | DOTU—WCO1 |LAMINAS CONTROL 400/600 | g1 | eos0x3240
iR E 088 o048 & o01-B & o05-8 NUMERICO WC67K 0
21-C e S ©
| ~— L | | 12 | ENTY=HYJ601 | ot -2ADORA BE HYJ60 01 | 12000x2000
AREA DE ENSAMBLAJE
| { L L 18-A DE SUB—ESTRUCTURA 18-8 | PRENSA HIDRAULICA
| ol _ _ 8.80 6.36 10.63 10.56 13 DOTJ—6001 DE CUATRO COLUMNAS | YHA—-350 01 1560x1800
ZONA DE || g/ | © " = AREA DE RABAJO 1=t ” ﬁ A 4 7 ZONA| DE DE_DOBLE ACCION
CARGA 11 “ 5 SUB—ESTRUCTURAS il [ T 14 | COTI—SKOT |MAQUINA DE CORTE SKG—A 02 3100x2070
/ I | A/B—CN  |POR PLASMA CNC
21-D ) 1 15 | CMJ—02001 | CARRETON ELECTRICO N/A 01 8000x3000
- 02-E 02-F A/B SOBRE RIELES
T ,ﬁ BAROS BANOS ! ﬁ BAflOS GITJ—16300
6.37 |, . = . = e | . - A ‘ It 16 | A/B/C/D/F PUENTE GRUA 16/3 - 06 4250x22500
| GITJ—321001
| | 17 |A/B/C/D/F/G |PUENTE GRUA 32/10 |60049-5 12 4250x22500
" /H/\//K/L/M
1255 2 GITJ—501001
,‘ ‘ 18 A/B PUENTE GRUA 50/1 0 60049-5 02 6000x28510
e | ~ EQUIPO _
U Vggggggg%éggggﬂjgﬂﬂ :_ 1@ l 8 ‘ | 19 XETJ—03001 H|DRONEUMAT|CO 60049-5 01 6000x8000
| i H ) SISTEMA DE AIRE
N— = o CASETA DE SERVICIOS _ _
L | AUXILIARES | 20 | XTJ=-03002 |25MPRIMIDG 60049-5 01 6000x4000
— 207058 XETJ—03003 [SISTEMA DE AIRE _
[==) 1= | 211 A/B/C/D |ACONDICIONADO 02 2200x4400
a— F ! ] l
| |
7 |
HACIA GALPON DE
I ALMACENAMIENTO DE PIEZA o A
| PEQUERAS Y GRANDES — ~ 0
N - | | e AN -
—_ / | 1 I | | S W™ U % N _ N -
_ _ e __ __ __ . e __ __ _____7%_
LIMITE DEL DIBUJO
VISTA PLANTA TALLER DE NOTAS:
ABRIA Y TRUCTURA —_—
ESC.: 1:500 1. TODAS LAS DIMENSIONES ESTAN DADAS EN METROS A MENOS QUE SE INDIQUE OTRA UNIDAD.
2. ES RESPONSABILIDAD DEL CONTRATISTA:
COORDINAR LA EJECUCION DE LOS TRABAJOS OBJETO DEL PRESENTE PROYECTO CON TODOS
AQUELLOS PLANOS REFERENTES A ESTRUCTURAS ARQUITECTURA E INSTALACIONES QUE
PUEDAN SER AFECTADOS.
3. NINGUNA MODIFICACIGN SERA REALIZADA SIN APROBACION DEL INSPECTOR DE LA OBRA.
4. LOS EQUIPOS ELECTRICOS MAYORES ESTAN EN FASE DE DISENO.
5. L0S EQUPOS DE VENTILACIGN FORZADA Y EXTRACCION DE GASES DE LOS BANOS ESTAN EN
FASE DE DISENO.
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