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1. [bookmark: _Toc74988432][bookmark: _Toc242067000][bookmark: _Toc275872969]
OBJETIVO.
Establecer los requisitos técnicos, normas, condiciones a cumplir para el suministro de las tuberías, accesorios y conexiones de los sistemas auxiliares para el TALLER DE CABRIA Y SUBESTRUCTURA DE LA ESCM INDUSTRIA CHINA VENEZOLANA DE TALADROS - ICVT, Disciplina Mecánica a desarrollarse en el fundo Tacuache, ubicado en el Sector de Palital del Municipio Independencia del Estado Anzoátegui. 
2. [bookmark: _Toc242067001][bookmark: _Toc275872970]ALCANCE DEL DOCUMENTO.
El alcance del presente documento contempla las especificaciones generales de tuberías, accesorios y conexiones de los sistemas auxiliares para el Taller de Cabria y Subestructura y contempla los siguientes sistemas:
Sistema de Aire comprimido.
Sistema Hidroneumático.
Sistema Contra Incendio.
EL FABRICANTE debe garantizar que el suministro de estas tuberías, accesorios y conexiones cumplan con las exigencias indicadas en este documento.
3. [bookmark: _Toc242067002][bookmark: _Toc275872971]TÉRMINOS Y DEFINICIONES.
PDVSA INDUSTRIAL: Se refiere a PETRÓLEOS DE VENEZUELA S.A., empresa que solicita la ejecución de los trabajos indicados en EL CONTRATO.
EL LICITANTE: Es cada una de las empresas llamadas a presentar ofertas, para la ejecución de los trabajos.
LA CONTRATISTA: Empresa licitante favorecida con la buena pro del proceso para la ejecución de los trabajos señalados en EL CONTRATO. Responsable de la ejecución, en forma total de las actividades de la Ingeniería Básica y Detalle y procura de materiales y equipos.
EL FABRICANTE: Es (son) la(s) empresa(s) que fabrican(n) el(los) equipo(s) aquí especificado(s) y/o sus componentes.
4. [bookmark: _Toc242067003][bookmark: _Toc275872972]CONDICIONES DEL SITIO.
Las tuberías se instalarán en los sistemas mencionados en el punto 2, para operar en las condiciones ambientales que se detallan a continuación:
Altitud						35 m
Presión Atmosférica, (psia) Promedio:		14,60  +/-  0,03
Velocidad del Viento, media anual (Km/h)		15,2
Temperatura Ambiente:
Máxima Media:				90 ºF
Mínima Media:				72 ºF
Promedio Anual				80 ºF
Humedad Relativa:
Máxima Media				85 %
Mínima Media				66 %
Humedad de diseño:				78 %
Dirección predominante del viento	Sur Oeste
Fuente: Informe de Caracterización Ambiental y Sensibilidad del Área
5. [bookmark: _Toc242067004][bookmark: _Toc275872973]NORMAS, CÓDIGOS Y DOCUMENTOS APLICABLES.
Las normas, códigos y estándares citados en esta especificación constituyen el mínimo de requerimientos, los cuales deberán ser alcanzados o superados, según las leyes y ordenanzas propias de la localidad donde se apruebe el proyecto que origina estas especificaciones:
Normas PDVSA.
Manual de Ingeniería de Diseño.
PDVSA H-221	Materiales de Tuberías.
Normas COVENIN.
2041 - 83 	Conexiones de Polietileno de Alta Densidad. 
1774-81 	Tubos de Polietileno de Alta Densidad. Requisitos
Norma Ansi/Asme.
B1.1		Roscas de Tornillos Unificados.
B2.1		Roscas para Tubos – Excepto Sello Seco.
B16.1	Bridas para Tubos y Accesorios Bridados.
B16.3B	Accesorios Roscados De Fundición de Hierro.
B16.5	Bridas para Tubos de Aceros y Accesorios Bridados.
B16.9	Accesorios para soldar a Tope Hechos en Fábrica.
B16.11	Accesorios de Acero Forjado.
B16.20	Empaquetaduras para Juntas de Anillo y Muescas para Bridas de Tuberías de Acero.
B16.25	Extremos con soldadura a Tope.
B31.3	Tuberías de Procesos
Norma ASTM
A53	Tubería de Acero Soldada y sin Costura
A106	Tubería de Acero al Carbono sin Costura para Servicios de Altas Temperaturas.
Normas API.
SL	Tubería de Línea
601	Empacaduras Metálicas para Tuberías de Refinerías.
De presentarse una discrepancia entre estas especificaciones, códigos, normas y estándares mencionados, esta deberá ser discutida y sometida a consideración de PDVSA INDUSTRIAL para su discusión y aprobación.
El cumplimiento de estas especificaciones no libera a EL FABRICANTE de su responsabilidad del cumplimiento de las garantías y de cualquier otra obligación contractual.
6. [bookmark: _Toc242067005][bookmark: _Toc275872974]Requisitos para TUBERÍAS, BRIDAS y accesorios.
[bookmark: _Toc275872975]Tuberías.
Las dimensiones de las tuberías de acero al carbono deben cumplir la norma ANSI B36.10.
Todas las roscas de tuberías deben ser conforme a la norma americana para ahusado (AST) del ANSI B2.1.
La tubería fabricada según API 5L (no expandida) Grado B, puede ser considerada como un sustituto aceptable para las tuberías A-53 Grado B.
La preparación de los extremos soldables a topes, será según la norma ANSI B16.25.
[bookmark: _Toc275872976]Bridas.
Las bridas clase 125 y 250 cumplirán las especificaciones de la norma ANSI B16.1.
Las bridas clase 150 de hasta 24” cumplirán la especificación ANSI B16.5
El acabado de las caras de contacto de las bridas de tuberías, bridas de orificio, extremos soldables, bridas deslizantes y bridas para válvulas y accesorios se ajustarán a los requerimientos establecidos en B16.5.

[bookmark: _Toc275872977]Accesorios
Las uniones roscadas serán conforme a la norma americana de ahusado según ANSI B2.1.
Los accesorios roscados de hierro forjado o de boquilla para soldarse se regirán por la especificación ANSI B16.11.
Los accesorios con soldadura a tope serán de acuerdo a la norma ANSI B16.9 
7. [bookmark: _Toc275872978]SERVICIOS CONSIDERADOS.
A continuación se presenta el índice de Especificaciones de Tuberías en donde se indican los diferentes servicios, rango de presión, temperatura, clase y material utilizados en el Taller de Cabria y Subestructura.
Tabla Nº 7.1 – Índice de Especificaciones.
	Servicio
	Especificación
	Clase
	Material
	Corrosión Permisible
(Pulg)
	Límite de Presión/
Temperatura

	Aire Servicio (PA)
	HA2

	
150 RF 

	Acero al Carbono
	0.0625”
	149 Psi / 100 °F


	Agua Contra Incendio (FW)
(Enterrada)
	HA3

	
150 FF 

	Acero al Carbono 
	0.0”
	175 Psi / 100 °F

	Agua Contra Incendio (FW)
(Superficial)
	HA5

	
150 FF 

	Acero al Carbono 
	0.0625”
	175 Psi / 100 °F

	Agua Potable (NW)
	HX2

	
150 RF 

	Acero al Carbono
Galvanizado
	0.0625”
	149 Psi / 100 °F



Fuente: Especificación PDVSA H-221 “Materiales de Tuberías”.
En los anexos mostrados en el punto 10 se muestra en forma detallada la especificación para cada uno de los servicios indicados.
8. [bookmark: _Toc242067022][bookmark: _Toc275872979]INSPECCIONES Y PRUEBAS.
EL FABRICANTE deberá realizar todas las pruebas de fábrica requeridas por los Códigos, Ordenanzas, Normas, Especificaciones y por las autoridades competentes, sobre los trabajos referidos.
El FABRICANTE deberá de enviarle a PDVSA INDUSTRIAL un certificado de las pruebas realizadas a las tuberías, bridas y accesorios.
El material y equipos requeridos para la ejecución de las pruebas serán por cuenta de El FABRICANTE.
[bookmark: _Toc242067023][bookmark: _Toc275872980]Preparación para el envío.
Todas las tuberías, bridas y accesorios deberán ser embalados para prevenir daños durante el transporte.
Todas las conexiones roscadas abiertas deberán ser protegidas para el transporte con tapones metálicos. 
El equipo deberá ser suministrado con la protección adecuada para resistir seis (6) meses a la intemperie ubicado en el sitio del proyecto. Los procedimientos establecidos para el almacenamiento de las tuberías, bridas y accesorios por un largo período de tiempo deberán también ser suministrados por el Vendedor.
EL FABRICANTE será responsable del traslado de estos equipos desde los talleres de fabricación hasta los almacenes de PDVSA INDUSTRIAL. Cualquier daño ocurrido al equipo deberá ser reparado por EL FABRICANTE sin costo adicional para PDVSA INDUSTRIAL. EL FABRICANTE será el responsable de tramitar y conseguir la permisología necesaria para el transporte de estos equipos por el territorio nacional.
[bookmark: _Toc242067025][bookmark: _Toc275872981]Documentación. 
El FABRICANTE deberá presentar los certificados de calidad de los productos entregados a PDVSA INDUSTRIAL.
9. [bookmark: _Toc242067026][bookmark: _Toc275872982]RESPONSABILIDADES Y GARANTÍAS.
[bookmark: _Toc242067027][bookmark: _Toc275872983]Responsabilidades.
Es responsabilidad de EL FABRICANTE, asegurar que los materiales de tuberías suministrados satisfagan los requerimientos de esta especificación, así como las hojas de datos y las normas que se dan dentro de las mismas.
[bookmark: _Toc242067028][bookmark: _Toc275872984]Garantías.
EL FABRICANTE debe garantizar todos los materiales de tuberías contra cualquier defecto en la fabricación, diseños no adecuados y fallas en el funcionamiento bajo las condiciones especificadas en la hoja de datos por un mínimo de un año después de la puesta en funcionamiento. EL FABRICANTE deberá reparar o reemplazar, sin cargo alguno para PDVSA INDUSTRIAL, cualquier pieza defectuosa encontrada durante este periodo.
[bookmark: _Toc271540193][bookmark: _Toc275872985]Garantía de Calidad.
EL FABRICANTE deberá contar con un programa de control de calidad. Este programa será utilizado para proveer evidencia verificable de que el diseño, pruebas y puesta en marcha de los equipos de las unidades de enfriamiento del sistema de aire acondicionado, cumplen con las especificaciones y requerimientos establecidos por PDVSA INDUSTRIAL.
10. [bookmark: _Toc275872986]ANEXO.
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ESPECIFICACION DE LINEA HA2

CLASE 150 FF/125 FF — ACERO AL CARBONO

SERVICIO Agua de enfriamiento, Agua de servicio, Aire de servicio, Agua
tratada.
LIMITES DE PRESION/TEMPERATURA 10,5 kg/em? a 100°C
CORROSION 0,0625"
PERMITIDA
TUBERIA 112°a2" Sch. 80 T&C A106 Gr. B, sin costura
(NOTA 2) 3aio Sch. 40 Extremo biselado AS3 Gr. B, sin costura
12°a 24" Estandar, extremo biselado AS3Gr. B, soldado
por resistencia eléctrica
30"a42" 0,375" Espesor de pared, extremo biselado
A139 Gr. B, soldado por fusion eléctrica
48" 260" 0,500" Espesor de pared, extiremo biselado
A139 Gr. B, soldado por fusién eléctrica
NIPLES 112°a2" Sch. 80 A106 Gr. B, sin costura
BRIDAS Clase 150 FF, A105
(NOTA 1) 112'a 2 Roscada
3"ag" Cuello Soldado (Maquinado internamente para
igualar el D.I. del tubo)
10°a24" Deslizante
Clase 125 FF, A105
30"a 60" Deslizante
ACCESORIOS A197 M.1. - de reborde
i2'a 2" Roscada 300# (uniones con asientos de
bronce)
A234 Gr. WPB
3a 24 Soldado atope o sin costura, Sch. que iguale el
tubo.
A139 Gr. B, Soldado por fusién eléctrica
30" 60" Codos poligonales, soldados a tope
EMPAQUETADURAS  Cara completamente comprimida de asbesto, espesor 1/8",
Durabla o equivalente
PERNOS Acero al carbono, A307 Gr. B; Permos magquinados de cabeza

hexagonal, tuercas hexagonales pesadas
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VALVULAS
Tamaiio Pequefio

Clase 125 Roscada, bronce, B62

(NOTA 4)
12’ a2 Compuerta (cuia sdlida) Crane 428
112’ a2’ Bola (300#) asientos y sellos TFM, Jamesbury
Clincher
12'a2" Retencién (deslizante) Crane 37
Tamaio Grande Clase 125 FF Bridadas, A126 IBBM, para uso sobre tierra y
(NOTA 3) un foso de vélvulas
Fate Compuerta (cuna solida) Crane 461
14" 60" Use vélvulas de mariposa
3'a60" Retencion  (de insercion) disco

VALVULAS DE MARIPOSA
(Sobre tierra)

bronce-aluminio, asiento Buna-N, ballesta de
acero inoxidable, Mission Duo-Check Il (cara
plana) 12 HMP.

a2 Clase 125, disco y cuerpo de hierro dctil,
asiento Buna-N, oper. por palanca, serie
Norriseal R
14" a 36" Igual al anterior, excepto oper. por engranaje,
serie Norriseal R
38" a 48’ Igual que arriba, excepto con cuerpo de acero
al carbono, oper. por engranaje, Keystone 104
54"a 60" Clase 125, cuerpo y disco de acero fabricado,
asiento Buna-N, oper por engranaje, Keystone
“Jumbo”
(Enterrada a1z Clase 150 FF, cuerpo de hierro colado, disco
directamente) resistente—Ni, asiento de goma, véstago de
extension y camisa requerida, oper. por
palanca, Pratt Groundhog
JUNTAS Sin Mantenimiento Con Mantenimiento
112a2" Roscada 12 a 2" Uniones
Roscadas
3'ymayores  Soldado atope 3"y mayores Bridadas
CONEXIONES RAMALES TABLA A
VENTEO Y 3/4” a1 1/2" conexion de rosca normal de tubo
DRENAJE (NPT) con valvula de compuerta 3/4", terminal

roscado hembra, Crane 428
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INSTRUMENTO

Presion 3/4” conexién de rosca normal de tubo (NPT)
con valvula de compuerta 3/4, terminal
roscado hembra, Crane 428

Flujo 1/2" conexién de rosca normal de tubo (NPT)
con vélvula de compuerta 1/2” roscada, Crane
428

Temperatura 1" Rosca Normal de Tubo (NPT)

NOTAS

1. Se podran usar bridas de deslizamiento en lugar de cuello soldado cuando por motivos de espacio
asi se requiera.
2.Toda tuberia que requiera ser enterrada debe ser recubierta y envuelta de acuerdo con la
Especificacin de Ingenieria PDVSA 0201
3.Las valvulas de mariposa podran ser usadas como una valvula primaria para bloqueo y
estrangulamiento. Las valvulas de coompuerta seran secundarias para bloqueo. Las vélvulas de
tamaiio grande usadas en plantas con atmosfera sulfurosa seran solamente valvulas de mariposa.
4. Las valvulas de extremos roscados de tamaiio pequeiio para usarlas en plantas con atmosferas
sulfurosas deben ser como se indica a continuacion:
1/2" a2" Compuerta (curia solida) tapa y cuerpo de hierro colado, véstago con acero
bariado de niquel, Crane 488
12" a2 Bola (3004) cuerpo de acero al carbono, asientos y sellos TFE, Jamesbury
Glincher.

1/2 a2’ Retencion (deslizante) cuerpo de hierro moldeable, cubierta y disco, Crane
346-1/2
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ESPECIFICACION DE LINEA HA3

CLASE 150 FF/125 FF - ACERO AL CARBONO CON REVEST. DE CONCRETO

SERVICIO ‘Agua contra incendio, bajo tierra
LIMITES DE PRESION/TEMPERATURA 12,3 kglem? a 38°C
CORROSION 00"
PERMITIDA
TUBERIA 3at0” Sch. 40 Extremo biselado AS3 Gr. B, soldado
(NOTA 1y 4) por resistencia eléctrica, recubierto de cemento
12 a24’ Estandar, Extremo biselado A53 Gr. B, soldado
por resistencia eléctrica, recubierto de cemento
BRIDAS Clase 150 FF, A105
Faze Deslizante
ACCESORIOS /A234 Gr. WPB, cubierto de cemento
(NOTA 1y 4) a2 Soldado atope o sin costura, Sch. que iguale el
tubo.
EMPAQUETADURAS ~ Cara de asbesto completamente comprimida, espesor 1/8",
(NOTA 5) Durabla o equivalente
PERNOS Acero al carbono, A307 Gr. B; pernos magquinados de cabeza
(NOTA3) hexagonal, tuercas hexagonales pesadas
VALVULAS

(tamario grande)
(en foso de valvula)
(NOTA7) 175#. FF Bridadas, A126 IBBM, UL-FM Aprobado

Compuerta (disco doble) Kennedy 68
Retencion (deslizante) Kennedy 126

VALVULAS DE Clase 150 FF, cuerpo de hierro colado, estio de
MARIPOSA insercién disco resistente-Ni, asiento de goma,
POST INDICADOR vastago de extension y camisa requerida,
(Enterrada UL-FM aprobado, oper. por palanca, Pratt PIVA
directamente) FM-4

BLOQUE HIDRANTE
(Con Caja de Vélvula)
(NOTAS 2y 7) 175", FF IBBM, UL-FM aprobado, W/O P.I Montado

4at4a Compuerta (disco doble) Kennedy 701X

CAJADEVALVULA  Hierro colado, tres piezas, tipo roscado, cubierta con cerradura,
cubierta para ser marcado “fuego” con flecha indicadora para
direccion de apertura

JUNTAS Sin Mantenimiento Con Mantenimiento
3"ymayores  Soldaduraatope 3"y mayores Bridadas
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CONEXIONES
(NOTA 6)

HIDRANTES
(Normal)

MONITORES Y
BOQUILLAS FIJAS

NOTAS:

1. Los accesorios y tuberias enterradas deben ser recubiertas de acuerdo con la especificacion

PDVSA 0-201.

RAMALES TABLA A

VENTEO Y 3/4a 11/2" conexién de rosca normal de tubo

DRENAJE (NPT) con vélvula de compuerta 3/4a 1-1/2",
terminal roscado hembra, Kennedy 66

INSTRUMENTO

Presién 3/4" conexion de rosca normal de tubo (NPT)

con valvula de compuerta 3/4", terminal
roscado hembra, Kennedy 66

Temperatra 1" Rosca Normal de Tubo (NPT)

Bajo aprobacin escrita, tipo compresion, conexion de entrada
bridada 6" 125# FF, hierro colado, poste de tres vias, D.I. 7" barril
vertical, apertura de valvula 5-1/4", dos salidas con valvulas de
2-1/2" y una salida con valvula de 4” con casquetes y cadenas,
tuerca de operacion pentagonal, Kennedy Fig. K-12 o equivalente.
Monitor hidrante bridado de 4 125# FF, sobre tuberia vertical de
acero al carbono de 4”. EI monitor debe ser todo construido de
bronce. Elkhart Brass o equivalente.

Capacidad de rotacion de 360° w/lock

Capacidad de elevacion de ~15° a +60° wilock

Boquillas para ser combinadas con corriente recta “full cone spray”

y formas de corrientes

Rango minimo 50 metros de corriente recta con presion a la

entrada de 8 kg/em? manométrica, tasa normal de flujo de 120
3

m3jhr

2. Las valvulas de bloque enterradas deben ser soportadas (Ejm. soportes de concreto).

3. Después de la instalacion, todos los materiales de acero al carbono enterrados (pemos, tuercas,

etc) deben ser recubiertos con carbon alquitranado bitumastique.

4. Los forros de cemento deben ser de acuerdo con AWWA C 205, el espesor del recubrimiento debe

ser 1/4" para tamario de 4" a 10"; 5/16" de espesor para tamaios de 12" y mayores.

5. El didmetro interno (D.1.), de una empacadura de cara completa debe ser igual al D.1., acabado de

una tuberia recubierta de cemento.

6. Para las conexiones de presion y temperatura, use tuberias de acero galvanizado AS3 Gr. B, sin

costura, Sch. 80 roscada en ambos extremos.
7. La presion méxima de trabajo para valvulas de compuerta de 14" Kennedy es 10,5 kg/om?
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SOLDADURA Y FABRICACION

1. Las tuberfas con revestimiento de concreto y sus accesorios pueden ser soldadas igual que una
tuberfa sencilla. Use varillas para soldar a baja temperatura evitando temperaturas por encima de
93°C. El equipo de soldar se graduard para 85 amperios y 23 voltios. La primera pasada de
soldadura de metal se realizara usando electrodos Fleetwood No. 5 o equivalente. Las siguientes
pasadas de soldadura se realizaran con un procedimiento y equipo de soldar con graduacién
estandar hasta alcanzar un refuerzo de 1/8", como se indica en dibujo que aparece a continuacion.

2. Cuando la superficie intera sea accesible, se aplicara compuesto para juntas en las secciones a
tope rellenando cualquier iregularidad de la superficie del revestimiento de concreto. Los
compuestos “X-pando”, “Weld-crete” o “Tite-bond” son adecuados para esta operacion.

3. Cuando la superficie interna no sea accesible se aplicara una pequefia porcion de compuesto para
juntas en los extremos a tope, antes de soldarlos. La cantidad variara de acuerdo a las instrucciones
y procedimientos del fabricante para evitar un flujo excesivo entre las juntas.

SOLDADURA
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REVESTIMIENTO DE
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PARA JUNTA
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ESPECIFICACION DE LINEA HA5

CLASE 150 FF/125 FF — ACERO AL CARBONO

SERVICIO
(NOTA 2) Agua contra incendio, sobre tierra
LIMITES DE PRESION/TEMPERATURA 12,3 kg/em? a 100°C
CORROSION 0,0625"
PERMITIDA
TUBERIA 112°a2" Sch. 80 T&C A120, sin costura
(NOTA 1)
3at0” Sch. 40 Extremo biselado AS3 Gr. B, soldado
por resistencia eléctrica
12°a24’ Estandar, Extremo biselado AS3 Gr. B, soldado
por resistencia eléctrica
NIPLES 12'a2 Sch. 80, A120, sin costura
BRIDAS Clase 150 FF, A105
(NOTA 3) 12a2 Roscada
3ag Cuello soldado (Maguinado internamente para
igualar el D.I. del tubo)
10°a24' Deslizante o cuello soldado
ACCESORIOS A197 M.1. - de reborde
(NOTA 3) 1/2"a2" Roscada 300# (uniones con asientos de
bronce)
A234 Gr. WPB
3aze Soldado a tope o sin costura, sch. que iguale el
tubo
EMPAQUETADURAS ~ Cara completamente comprimida de asbesto, espesor 1/8",
Durabla o equivalente
PERNOS Acero al carbono, A307 Gr. B; pernos magquinados de cabeza
hexagonal, tuercas hexagonales pesadas
VALVULAS
Tamaiio Pequefio 175#, Bronce, Roscada, UL-FM Aprobado
(NOTA 4)

12a2 Compuerta (cuna sdlida) Kennedy 66

112" a2’ Globo (disco renovable) Kennedy 97 SD (Sin
UL-FM)

112’ a2 Retencion (deslizante) Kennedy 440 SD (Sin

UL-FM)
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Tamario Grande
(NOTA 5y 6)

VALVULAS DE
MARIPOSA

JUNTAS

CONEXIONES

NOTAS:

175#, FF Bridadas, A126 IBBM, UL-FM Aprobada

atle Compuerta (disco doble) Kennedy 68
a2 Retencion (deslizante) Kennedy 126
6at2 Clase 125, de insercién, cuerpo de hierro dctil

disco_bronce-aluminio, asientos EPDM, UL
mencionada, oper. por palanca, Keystone 239

14" a2e’ Clase 125, de insercién, cuerpo de hierro dctil
disco_bronce-aluminio, asientos EPDM, UL
mencionada, oper. por engranaje, Keystone

129
Sin Mantenimiento Con Mantenimiento
12°a2" Roscada 1/2" a 2" Uniones
Roscadas
3"ymayores  Soldadura a tope 3"y mayores Bridadas
RAMALES TABLA A
VENTEO Y 3/4"a 11/2" conexién de rosca normal de tubo
DRENAJE (NPT) con véivula de compuerta 3/4'a 1-1/2"
terminal roscado hembra, Kennedy 66
INSTRUMENTO
Presion 3/4” conexién de rosca normal de tubo (NPT)

con vaivula de compuerta 3/4’, terminal
roscado hembra, Kennedy 66

1. La tuberia T&C debe ser roscada con extremos protegidos con casquetes plésticos. Sin acoples.

2. Toda tuberia sobre tierra debe ser pintada de rojo.

3. Los accesorios negros y bridas deben ser limpiados y galvanizados en frio con “Galvacén” o
equivalente después de su fabricacion.

4. Las valvulas de extremos roscados de tamaiio pequefio para usarlas en plantas con atmésferas,
sulfiricas deben ser como se indica a continuacion: (Sin UL/FM)

1/2"a2"

12'a2"

12°a2"

Compuerta (cufia sdlida) tapa y cuerpo de hierro maleable, vésta go con bario de
niquel, Crane 488

Globo (disco suelto) tapa y cuerpo de hierro maleable, vastago con bafio de
niquel, Crane 355-1/2

Retencién (deslizante) cuerpo hierro maleable, cubierta y disco, Crane 346-1/2

5. Las valvulas de tamaiio grande para ser usadas en plantas con atmosferas sulfiricas deben ser
solamente valvulas de mariposa

6. La presion méxima de trabajo para vélvula de compuerta Kennedy de 14° es 10,5 kg/om?
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ESPECIFICACION DE LINEA HX2

CLASE 150 FF/125 FF -~ ACERO AL CARBONO GALVANIZADO

SERVICIO Para Instrumentos de Aire, Agua Potable, Nitrgeno
LIMITES DE PRESION/TEMPERATURA 10,5 kglem? a 100°C
CORROSION 0,0625"
PERMITIDA
TUBERIA 112’ a2" Sch. 80 T&C A120, sin costura, galvanizada
(NOTA 3) a6 Sch. 40 Extremo biselado A120, soldado por
resistencia eléctrica, galvanizada
8"a12" Sch. 20 Extremo biselado A120, soldado por
resistencia eléctrica, galvanizada
NIPLES 1127 a2" Sch. 80, A120, sin costura, galvanizada
BRIDAS Clase 150 RF, FF, A105
(NOTA1y2) 12°a 2 Roscada, galvanizada
Fag Cuello Soldado (Maquinado internamente para
igualar el D.1. del tubo)
10"a 12" Deslizante
ACCESORIOS A197 M. - de reborde, galvanizada
1/2"a 2" Roscada 300# (uniones con asientos de
bronce)
(NOTA 1) A234 Gr. WPB
a2 Soldado atope o sin costura, Sch. que iguale el
tubo.
EMPAQUETADURAS ~ Cara completamente comprimida de asbesto, espesor 1/8",
Durabla o equivalente
PERNOS Acero al carbono, A307 Gr. B; Permos magquinados de cabeza
hexagonal, tuercas hexagonales pesadas
VALVULAS
Tamario Pequeiio
NoTas) Clase 125 Roscada, Bronce, B62

Tamario Grande
(NOTA 4)

112'a2" Compuerta (cuna sélida) Crane 428

12'a2" Bola (300#) asientos y sellos TFM, Jamesbury
Clincher

1/2"a2" Retencion (deslizante) Crane 37

Clase 125 FF Bridadas, A216 IBBM, para uso sobre tierray.
en fosos de valvulas

a1 Compuerta (cuna solida) Crane 461
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a2 Retencion  (de insercion)  disco
bronce—aluminio, asiento Buna-N, ballestas de
acero inoxidable, Mission Duo-Check Il (cara
plana) 12 HMP

VALVULAS DE a1z Clase 125, cuerpo y disco de hierro dctil
MARIPOSA asiento Buna-N, oper. por palanca, serie
(NOTA 4) Norriseal R
JUNTAS Sin Mantenimiento Con Mantenimiento
1/2"a2" Roscada 1/2" a 2" Uniones
Roscadas
3'ymayores  Soldado atope 3"y mayores Bridadas
CONEXIONES RAMALES TABLAA
VENTEO Y 3/4” a1 1/2" 3000# conexion de rosca normal de
DRENAJE twbo (NPT) con valvula de compuerta

terminales 3/4” roscado hembra x roscado
hembra, Crane 428

INSTRUMENTO

Presion 3/4” 3000/ conexién de rosca normal de tubo
(NPT) con valvula de compuerta terminales 3/4”
roscado hembra x roscado hembra, Crane 428

Flujo 1/2” conexién de rosca normal de tubo (NPT)
conectada con valvula de compuerta 1/2°
roscada

Temperatra 1" Rosca Normal de Tubo (NPT)

NOTAS:

1. Los accesorios negros y bridas deben ser limpiados y galvanizados en frio con “Galvacon” o
equivalente después de su fabricacion.
2.Se podran usar bridas de desplazamiento en lugar de cuello soldado cuando por motivos de
espacio asi se requiera.
3.Toda tuberia que requiera ser enterrada debe ser recubierta y envuelta de acuero con la
Especificacion de Ingenieria PDVSA 0-201
4.Las valvulas de mariposa podran ser usadas como una vélvula primaria para bloqueo y
estrangulamiento. Las valvulas de compuerta seran secundarias para blogueo. Las valvulas de
tamario grande para uso en atmésfera de plantas de azufre serén solamente valvulas de mariposa.
5. Las vlvulas de extremos roscados de tamario pequerio para usarse en plantas con atmdsferas
sulfiricas deben ser como se indica a continuacion:
1/2°a2’  Compuerta (cunia solida) tapa y cuerpo de hierro colado, vastago con acero
bariado de niquel, Crane 488
1/2°a2"  Bola (300) cuerpo de acero al carbono, asientos y sellos TFE, Jamesbury
Clincher.

1/2°a2’  Retencion (deslizante) cuerpo de hierro maleable, cubierta y disco, Crane
346-12
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