enaqgas

PLANTA DE REGASIFICACION
DE GAS NATURAL LICUADO
DE EL MUSEL

MEMORIA RESUMEN

Abril 2006



Planta de Regasificacion de El Musel

1. OBJETO Y MARCO LEGAL

2. ANTECEDENTES Y OBJETO DEL PROYECTO

3. ALTERNATIVAS

4. DESCRIPCION DEL PROYECTO

5. DESCRIPCION DE LAS ACCIONES DEL PROYECTO

6. DESCRIPCION DE LAS AFECCIONES AMBIENTALES DEL PROYECTO
7. GESTION AMBIENTAL EN ENAGAS

8. PLANOS Y FIGURAS

15

19

22

23



Planta de Regasificacion de El Musel 3

1.

OBJETO Y MARCO LEGAL

El presente documento constituye la Memoria Resumen para el inicio de
los tramites administrativos e informativos necesarios para la
autorizaciéon del proyecto “ Planta de Regasificacion de ElI Musel”.

La planta proyectada se encuentra recogida en el anexo | de la
normativa esparfiola en materia de Impacto Ambiental, Ley 6/2001, de 8
de mayo, de modificacion del R.D.L. 1302/86, de 28 de junio, de
Evaluacién de Impacto Ambiental. En concreto en el Grupo 3, epigrafe h:
“Instalaciones para el almacenamiento de productos petroliferos mayores
de 100.000 Toneladas”.

La elaboracion de este documento facilitard a Enagas informacion y
recomendaciones de las administraciones, organismos e instituciones
afectadas por el proyecto que seran de gran utilidad para el posterior
desarrollo del Estudio de Impacto Ambiental.

En lo que se refiere a la definicion del organismo competente para ejecutar el
procedimiento de Evaluaciéon de Impacto Ambiental, la vigente norma sectorial
sobre hidrocarburos, establece que las instalaciones de la red basica de
gasoductos son autorizadas por el Ministerio de Industria, por tanto, el
organismo ambiental competente serd el Ministerio de Medio Ambiente,
actuando las entidades autonémicas como organismos consultivos.

El Estudio de Impacto Ambiental se desarrollara de acuerdo con las
prescripciones contenidas en la siguiente legislacion:

- Real Decreto Legislativo 1302/1986, de 28 de junio, de Evaluacion
de Impacto Ambiental.

- Real Decreto 1131/1988, de 30 de septiembre, por el que se
aprueba el reglamento para la Ejecucion del Real Decreto
Legislativo 1302/1986.

- Ley 6/2001, de 8 de mayo, de modificacibn del Real Decreto
Legislativo 1302/1986.
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2.

2.1.

2.2.

2.3.

ANTECEDENTES Y OBJETO DEL PROYECTO

Antecedentes

Enagas es la principal empresa transportista de gas de Espafia y cuenta
con mas de 7.500 km de gasoductos de alta presion, tres de las plantas
de regasificaciobn existentes y la propiedad o gestion de los
almacenamientos de gas natural.

Las tres plantas sitas en Barcelona, Cartagena y Huelva aportan, en su
conjunto, una capacidad de almacenamiento gas natural licuado de
987.000 m® y una capacidad de emisiéon de gas natural a la red basica de
gasoductos de 3.600.000 m3(n)/h.

Objeto del Proyecto

Enagas, para adaptar la capacidad de sus instalaciones a las demandas
actuales y futuras equilibrando las entradas de gas al sistema gasista ha
previsto la Construccion de una Planta de Regasificacion de gas
natural licuado (GNL) con una capacidad de almacenamiento
inicial de 300.000 m3, ampliable hasta 600.000 m® y una
capacidad de emision de gas al sistema de 800.000 m3(n)/h,
ampliable a 1.200.000 m3*(n)/h en el Puerto de El Musel (Gijon).

Justificaciéon del proyecto

El gas natural se ha revelado como el combustible fésil capaz de
favorecer el desarrollo sostenible de la sociedad actual al ser su ciclo de
vida el que menores impactos ambientales genera.

Esta circunstancia unida a la necesidad de equilibrar la participacion de
las diferentes fuentes de energia a la hora de cubrir las demandas
energéticas ha motivado que el Estado Espafiol haya apostado por su
utilizacién en detrimento del carbdn y la energia nuclear. Prueba de ello,
es que la demanda de gas natural, en los ultimos afios, ha alcanzado una
tasa media anual acumulativa de crecimiento proxima al 13%.
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En los proximos afos se prevé que la tendencia se mantenga, al menos,
hasta que la cuota de participacion del gas natural en el consumo de
energia primaria alcance a la europea situada en torno al 25%.

Este crecimiento se fundamenta en la utilizacion del gas natural en la
generacion eléctrica mediante centrales de ciclo combinado. Se prevé
que la demanda de gas motivada por este tipo de centrales se sitle en el
afo 2011 en 1.5 veces la correspondiente a 2005.

Para que el mercado del gas natural alcance este grado de evolucién es
necesario el desarrollo de nuevas infraestructuras gasistas que aumenten
los puntos de entrada de gas al sistema disminuyendo asi los recorridos
medios del gas hasta los puntos de consumo y reforzando, a su vez, la
capacidad de almacenamiento ante eventuales demandas punta 6
incapacidad temporal de alguna de las entradas.

Las infraestructuras necesarias para garantizar la cobertura de las
necesidades de abastecimiento y consumo energético hasta el afio 2011
vienen reflejadas en el Plan de Infraestructuras Energéticas 2002-2011.

Transcurridos cuatro afios desde su aprobacién se ha efectuado una
actualizacién de su contenido para adaptar las infraestructuras a las
demandas actuales. La actualizacibn ha quedado plasmada en el
documento “Planificacion de los sectores de electricidad y gas
2002-2011. Revision 2005-2011” aprobado por el consejo de
ministros El 31 de marzo de 2006.

Este documento introduce como obligatoria y con categoria A,
instalaciones sin ningun tipo de restriccién, la construccién de una nueva
planta de regasificacion en la costa cantabrica reforzando asi las entradas
existentes en Bibao y Ferrol.
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3.1.

3.2.

ALTERNATIVAS

En este apartado se presentan las diversas alternativas que se han
tenido en cuenta y que se evaluaran durante el desarrollo de la ingenieria
de detalle y del correspondiente Estudio de Impacto Ambiental
estableciendo comparaciones técnicas, econdmicas y ambientales entre
las diferentes ubicaciones y tecnologias posibles que satisfacen los
objetivos de partida: Ampliar las entradas de gas natural licuado,
disminuir el recorrido medio del gas desde su entrada en la peninsula
hasta los puntos de consumo y en definitiva dotar a la regién de una
energia eficiente que permita su desarrollo.

Realizacién del proyecto

Como se ha citado anteriormente la realizacion del Proyecto responde al
aumento de la demanda de gas natural en Espafia y a la necesidad de
garantizar una continuidad en el abastecimiento.

Ubicacion

A la hora de seleccionar el emplazamiento se han tenido en cuenta los
siguientes criterios:

Impacto minimo sobre zonas pobladas o en sus proximidades.
Existencia de infraestructura portuaria basica.

Proximidad de infraestructura eléctrica.

AN N N

Proximidad de puntos de abastecimiento de agua.

Considerando estos factores los terrenos correspondientes a la
ampliacion del puerto de Gijon, actualmente en curso, son 6ptimos para
la implantaciéon de la Planta de regasificacion, ya que:

v Se sitta en un punto intermedio entre las Plantas de
Regasificacion de Bilbao y Ferrol.

v' Se encuentran suficientemente alejados de los nucleos de
poblacion.
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3.3.

v' La parcela se encuentran preparada, con todos los servicios
necesarios, especificamente para la implantacion de este tipo de
establecimientos evitando el deterioro que podria suponer la
utilizacién de otros terrenos.

Los terrenos seleccionados se localizan en la ampliacion del puerto de El
Musel entre el Dique Torres y el Muelle Norte ocupando una superficie
aproximada de 18 ha.

El Plano 1 “Localizacion Planta de Regasificacion de ElI Musel” situa los
terrenos que se utilizaran para la implantacion de las instalaciones sobre
la base de la ampliacion del Puerto de El Musel.

Tecnologia

Las tecnologias de aplicacion del gas en la obtenciéon de las energias
finales tienen un grado de eficiencia considerablemente mas alto
(rendimiento eléctrico superior al 55%) que la empleada hasta ahora por
combustibles sdlidos y liquidos (rendimiento eléctrico entre 30 y 40%),
gracias a sus caracteristicas fisicas. Su composiciéon quimica le confiere la
propiedad de ser el combustible fésil que menos contaminacion
atmosférica produce por unidad térmica generada.

Ademads de estas caracteristicas inherentes al combustible Enagas aplica
en sus instalaciones las mejores tecnologias disponibles en el sector,
dotando sus plantas de:

v' Sistemas de recuperacion de gases de manera que se evita la
emision de gas natural a la atmdésfera.

v' Conduccién a la antorcha de las purgas y venteos de gas natural
licuado y en fase vapor.

v' Aprovechamiento del calor contenido en el agua de mar para la
vaporizacion de GNL.

v' Construccién de tanques de almacenamiento de contenciéon total
de forma que depdésito exterior mantiene su integridad, evitando el
vertido de GNL al ambiente, aun en caso de fallo o fuga o
produccién de una zona fria ("'cold spot™).

v' Cierres automaticos en las bombas de GNL.
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v' Ejecucién de las soldaduras es muy cuidada para un O6ptimo
comportamiento a temperaturas criogénicas.

v' Establecimiento de caminos de tuberias sobre durmientes bajos,
con recogida de posibles vertidos de GNL y conduccion a balsas
sobre las que se concentran los medios de seguridad activa.

v' Disminuciébn al minimo posible del ndmero de conexiones
embridadas, dejando sélo las necesarias para mantenimiento.
(Utilizacién de valvulas con internos accesibles por arriba -"top-
entrie" con extremos soldados).

En el correspondiente Estudio de impacto ambiental se estudiaran
diversas ubicaciones y longitudes para la conduccion del vertido del
agua de mar utilizada para la vaporizacion del GNL. Asimismo se
estudiaran las caracteristicas técnicas de la antorcha de seguridad.
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4.1.

DESCRIPCION DEL PROYECTO

Descripcion béasica del proceso

El proceso consiste en la recepcion, almacenamiento y regasificacion de
gas natural licuado.

Los buques metaneros transportan el gas natural licuado desde los paises
productores hasta la planta de GNL donde son descargados mediante
brazos de descarga situados en el atraque de la Planta.

A través de un sistema de tuberias e impulsado por las bombas del
propio buque, el GNL se envia a los tanques de almacenamiento. Durante
este proceso parte del GNL se vaporiza (boil off) debido a la temperatura
de los brazos de descarga y de las tuberias. Este gas y el contenido en el
tanque se devuelve al buque, tras pasar por un separador, para evitar
sobre presiones y depresiones tanto en el tanque como en los depdésitos
del buque.

Los tanques de almacenamiento son de tipo criogénico, aislados del
exterior, por encontrase en ellos el GNL a unos —160 °C y a presion
ligeramente superior a la atmosférica.

El GNL es impulsado con bombas primarias sumergidas en el propio
tanque, acopladas directamente a sus motores de accionamiento e
instaladas en pozos cerca del fondo del depédsito de GNL, hacia las
bombas secundarias ubicadas en la zona de proceso. Estas ultimas son
las que proporcionan al GNL la presibn necesaria para, una vez
vaporizado, su emisiéon a la red. Ambos grupos de bombas son lubricadas
y refrigeradas por el GNL.

La vaporizacion del GNL se realiza en los vaporizadores de agua de mar,
que son intercambiadores de calor, verticales, abiertos, en
contracorriente, donde el gas circula por los tubos y el agua de mar,
procedente de la piscina de captacion, resbala por el exterior de los
tubos. El agua de mar utilizada en el proceso de vaporizacidon es devuelta
al mar no sufriendo mas alteracion que la disminuciéon de su temperatura
en unos 8°C. Para evitar el crecimiento de microorganismos que
pudieran alterar el funcionamiento de las instalaciones, se procede a un
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ligero clorado del agua de mar en la captacibn mediante hipoclorito
sodico.

Existe otro tipo de vaporizadores denominados de combustién
sumergida, donde el fluido caliente es un bafio de agua calentada por los
productos de la combustion de gas en un quemador especial sumergido
en el propio bafio. Este tipo de vaporizadores s6lo funcionan en caso de
fallo o mantenimiento de los de agua de mar.

Para abastecer a los centros de consumo donde no ha llegado aun el gas
natural canalizado se dispone de un cargadero para camiones cisternas
que transportan GNL a estos puntos.

Antes de su emisién a la red el gas natural se contabiliza en la unidad de
medida y, para facilitar su deteccién en caso de fuga, se le afladen una
pequefia cantidad de odorizante: Tetrahidrotiofeno (THT). Este producto
es el que dota al gas natural de su olor caracteristico.

Al estar almacenado el GNL en condiciones de equilibrio, tanto las
aportaciones de energia (calor entrante por aislamiento y energia de
bombeo como las disminuciones de presiéon, dan lugar a la vaporizaciéon
de un pequefio porcentaje de GNL. Este gas vaporizado (boil-off) se
comprime mediante compresores criogénicos y se envia al relicuador
donde se pone en contacto con GNL y se condensa incorporandose
nuevamente al proceso. De esta forma se evita su emision a la
atmaosfera.

En situaciones excepcionales o de emergencia en las que el sistema de
compresores y relicuador no es capaz de absorber todo el gas natural
vaporizado se dispone de una antorcha de seguridad disefiada para
procesar todo el excedente de gas natural evitando asi su emisién directa
a la atmosfera. Como ultimo escaléon de seguridad, en caso de extrema
emergencia los equipos criticos disponen de valvulas de seguridad que
ventean, en condiciones seguras el gas a la atmdsfera.

Ver Figura | “Diagrama de flujo Planta de Regasificacion de ElI Musel”



Planta de Regasificacion de El Musel 11

4.2. Caracteristicas técnicas

La Planta de Regasificaciéon dispondrd, en una primera fase, de una
capacidad de almacenamiento de 300.000 m® de GNL, mediante la
construccion de dos tanques de 150.000 m® cada uno, y de una
capacidad de emisiéon de 800.000 m3*(n)/h equivalentes a una emisién
anual de 7 bcm (billones de metros cubicos, utilizando la terminologia
internacionalmente empleada).

La Planta se disefiara para permitir su ampliacion mediante otros dos
tanques de almacenamiento de igual capacidad que los primeros y la
ampliacién de emisién en 400.000 m3(n)/h hasta un total de 1.200.000
m3(n)/h. (10,5 bcm).

A continuacién se describen las caracteristicas técnicas del proyecto de la
Planta de Regasificacion:

Instalaciones, equipos o sistemas de proceso

- Frente de atraque para permitir la descarga de buques
metaneros de hasta 250.000 m?3, con tres brazos de descarga
dotado de elementos de amarre y acceso necesarios e
instalaciones de seguridad tales como sistemas de defensa
contra incendios y balsa de recogida de posibles derrames de
GNL

- Dos lineas de descarga entre el frente de atraque y el area de
almacenamiento para asegurar la continua recirculacion del GNL
entre ambas y mantenerse constantemente en frio.

- Tanques de almacenamiento de 150.000 m® de capacidad dutil,
de contencidén total constituidos por un tanque interior metalico
(acero al 9% de Ni) y un tanque exterior de hormigdén con un
revestimiento interno de este ultimo estanco a los vapores del
GNL.

El espacio anular entre las paredes de ambos tanques esta
aislado mediante un relleno de perlita y una manta resiliente de
lana mineral con objeto de amortiguar las deformaciones
diferenciales por cambios de temperatura del conjunto.
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El fondo de hormigdn del depésito externo se atraviesa por una
serie de tubos conteniendo resistencias de calefaccion para
evitar la congelaciéon del terreno.

El depdsito estd diseflado para una presion diferencial con la
atmoésfera comprendida entre aproximadamente +290 mbar y —
15 mbar, oscilando la presién de operacion entre 100 y 250
mbar.

Todas las conexiones de entrada y salida del liquido y gas al
tanque se hacen a través de la clpula como medida esencial de
seguridad pasiva para evitar fugas de GNL por las conexiones.

Las dimensiones aproximadas son 80 metros de diametro
exterior y 45 metros de altura al centro de la clpula.

Ver figura Il “Seccién tipo Tanque GNL de contencién total”

- Bombas primarias de GNL, centrifugas multietapa de motor
sumergido, ubicadas en pozos situados en el interior del tanque
y proximas al fondo del tanque interior, con un caudal unitario
del orden de 350 m®h y altura diferencial de 180 metros de
columna de GNL.

- Bombas secundarias de GNL, centrifugas, multietapa de motor
sumergido ubicadas en pozos exteriores al tanque, con un
caudal unitario del orden de 350 m3/h y altura diferencial de
1.600 metros de columna de GNL.

- Vaporizadores de agua de mar de 200.000 m3*(n)/h de caudal
unitario, con sistema de captacion y devolucibn mediante
emisario del agua de mar necesaria para el proceso de
intercambio térmico.

- Una conduccion para el vertido del agua de mar de 30.000 m®/h
de capacidad.

- Vaporizadores de combustién sumergida de 200.000 m3(n)/h
como equipos de reserva de los anteriores.

- Unidad de medida constituida por tres lineas con medidores por
ultrasonidos, de 400.000 m3(n)/h cada una y previsién para una
cuarta linea para la ampliacion de la segunda fase.

- Compresores alternativos de 10.000 kg/h de caudal unitario
para recuperacion del boil-off junto con un relicuador de 500
m?3/h de GNL como minimo.
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- Sistema de control distribuido del proceso de la Planta de
Regasificacion (SCD).

- Sistema de enclavamiento de seguridad del proceso (SSD).

Seguridad activa y pasiva:

- Sistema de defensa contra incendios.
- Sistema de seguridad activa (SSA)

- Elementos de detecciéon de gas, llama y baja temperatura y
elementos de extincion.

- Sistema de recogida de derrames e GNL mediante balsas de
vertidos en las areas de almacenamiento y proceso de la planta.

- Antorcha criogénica para un caudal de 150.000 kg/h.

Instalaciones auxiliares y servicios

- Sistema de agua de mar

- Sistemas de nitrégeno, aire de instrumentos y aire de planta
- Sistema de fuel-gas

- Sistema de odorizacion

- Sistema de carga de vehiculos cisterna
Edificios

- Sala principal de control
- Edificio Administrativo

- Subestacion eléctrica

- Parque de bomberos

- Talleres, almacenes y caseta de control de acceso

El plano Il “Implantacién General Planta de Regasificacién de El Musel”
muestra la localizacibn de las principales instalaciones de la planta
anteriormente citadas.
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4.3. Normas y criterios de disefo

Se adoptaran criterios de maxima seguridad en todos los aspectos del
proyecto.
Con caracter general se cumpliran los criterios y requisitos establecidos

en:
- Norma europea EN-1473 (espafiola UNE-EN-1473) sobre

“Instalaciones y equipos para gas natural licuado. Disefio de las
instalaciones  terrestres”.Complementada en el disefio,
construcciéon y operacion con todos los cédigos y reglamentos
vigentes tanto de indole nacional como local.
En particular se aplicaran como normas basicas para el disefio y
construccién el cédigo ANSI B.31.3 para recipientes y tuberias, el cddigo
API-620 y la norma britanica BS-7777 para el tanque de almacenamiento
y todas las secciones aplicables del codigo ASME.
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5. DESCRIPCION DE LAS ACCIONES DEL PROYECTO

A continuacion se describen las acciones del proyecto tanto en la fase de
construccién como en la de explotacion.

5.1.Fase de construccion

e Acondicionamiento del terreno y construccion de viales interiores y
pavimentos.

e Instalaciones provisionales de Obra. Acopio de materiales.

e Construccion de dos depoésitos aéreos de contencidon total con
capacidad de 150.000 m® de GNL cada uno, con tanque interior
metalico (acero al 9% de Ni) y tanque exterior de hormigoén.

e Construccion instalaciones maritimas: atraque, cajones de captacion
de agua de mar e instalaciéon de conduccién de vertido.

e Construccion edificios principales planta.
¢ Montaje mecanico de equipos.

o Instalacion de tuberias criogénicas, instrumentacién y equipos
eléctricos.

o Pruebas y puesta en marcha de la instalacion.

El calendario de ejecucion de las actividades de construccién y puesta en
marcha de las instalaciones que conlleva este proyecto es de 33 meses.
Estando prevista la puesta en funcionamiento de la Planta de
Regasificacion a finales de 2010. Se adjunta el programa preliminar de
actividades del proyecto.
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5.2.Fase de explotacién

Con la puesta en servicio de las instalaciones comenzarad el régimen
normal de explotacién y servicio de la planta, consistente en:

e Almacenamiento del GNL, procedente de los buques metaneros, en los
tanques a presion ligeramente superior a la atmosférica y a 162 © C
bajo cero. El gas natural que se vaporiza en los tanques por efecto del
calentamiento es recuperado mediante compresores que envian este
gas natural vaporizado hasta el relicuador, donde se mezcla con el GNL
frio y se condensa, incorpordndose nuevamente al proceso y evitando
asi su emision a la atmaosfera.

e Regasificacion del gas natural a través de los equipos de intercambio de
calor: vaporizadores de agua de mar (principales) y vaporizadores de
combustién sumergida (reserva).

e Suministro de gas natural a red basica de gasoductos y odorizacion
para facilitar la deteccién de fugas.

eCarga de cisternas para suministro a plantas satélites de
almacenamiento y regasificacion existentes en zonas donde no llega la
red de gasoductos.

e Mantenimiento preventivo y correctivo de los sistemas eléctrico,
mecanico y de control para asegurar un correcto funcionamiento de
todas las instalaciones.

Para el desarrollo de estas actividades el terminal se dotara con una
plantilla distribuida en las siguientes especialidades: Operaciones,
Mantenimiento, Prevenciéon y Medio Ambiente y Administracion.

El ritmo de produccion de la planta seré& fijado por el Gestor Técnico del
Sistema (Enagas) en funciéon de la demanda, de forma que se garantice
la continuidad y seguridad del suministro de gas natural y la correcta
coordinacién entre las plantas de regasificacion, los gasoductos de
conexion internacional y los almacenamientos subterraneos.

El personal de operaciones se encargara del manejo de los sistemas y
equipos implicados en todo el proceso de almacenamiento, produccién de
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gas y servicios conforme a los procedimientos de detalle establecidos y
aprobados por la Direccion de ENAGAS.

El personal de Prevencién y Medio Ambiente, con la asistencia del de
mantenimiento, se encargara en todo momento de la operatividad de los
sistemas de seguridad activa. También redactard y mantendra los planes
de emergencia, ademas de realizar la coordinaciéon con Proteccion Civil y
demas autoridades que intervengan en caso de emergencia,
programando pruebas periddicas de operatividad de los sistemas y
simulacros de emergencia. Asi mismo, se encargara de coordinar y
garantizar la ejecucion de todas las actividades de control ambiental
necesarias para asegurar el correcto comportamiento de las instalaciones
y el cumplimiento de la reglamentacion vigente.
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DESCRIPCION DE LAS AFECCIONES AMBIENTALES DEL PROYECTO

A continuacién se presenta una breve descripcidon de las principales
afecciones que previsiblemente seran generadas por la ejecucion del
proyecto.

Calidad del aire

Las diversas operaciones que se desarrollan durante las obras:
acondicionamiento de la parcela, movimiento de maquinaria, acopio de
aridos, etc. podran afectar a la calidad del aire, fundamentalmente por
las particulas puestas en suspension y en menor medida por los
productos de la combustion de los motores que accionan la maquinaria.

Durante la operacion de la planta, la calidad del aire podria verse
afectada por la emisibn de los productos de la combustion
correspondientes al funcionamiento de los equipos de la instalacion,
fundamentalmente la antorcha de seguridad y temporalmente Ilos
vaporizadores de combustién sumergida, generadores de emergencia,
etc.

No obstante, se debe subrayar que en condiciones de operacién normal
estas emisiones son minimas ya que, por un lado, los vaporizadores de
combustién sumergida son equipos de reserva y solo funcionan en caso
de mantenimiento o fallo de los vaporizadores de agua de mar y, por
otro, s6lo en el caso de que el sistema de boil off no sea capaz de
procesar todo el GNL vaporizado en el proceso la antorcha entrara en
funcionamiento. En condiciones de operaciéon normal la emision de la
antorcha es la correspondiente a los pilotos necesarios para mantenerla
operativa.

En caso de emergencia se podrian producir emisiones de gas natural a la
atmosfera por disparos de valvulas de seguridad o por evaporaciéon del
GNL procedentes de un derrame.

Los ruidos generados durante la ejecucibn de las obras pueden
temporalmente alterar la calidad acustica del entorno. No obstante las
obras se desarrollaran en una zona de caracter industrial alejada de
nucleos de poblacion.



Planta de Regasificacion de El Musel 20

Durante la operacion de la planta también podria verse afectado el
entorno por la emisidon de ruidos al exterior si los equipos no se disefian
para cumplir con ciertas limitaciones en cuanto a la generaciéon de ruido
Y, en su caso, no incorporan los aislamientos necesarios para garantizar
en el perimetro de la instalaciéon unos valores acordes con los criterios de
proteccién establecidos por la normativa de aplicacion.

Calidad de las aguas

Los trabajos de construccion de las instalaciones maritimas pueden
producir alteraciones temporales en la calidad de las aguas debido a la
puesta en suspensién de finos durante los trabajos de dragado.

Asimismo en caso de derrames accidentales de combustibles se podrian
producir alteraciones en la calidad de las aguas.

Durante el funcionamiento de la planta el agua de mar, utilizada en el
proceso de vaporizacion del GNL, se devolvera como méaximo 8°C mas
fria que en su captacion. Serd necesario estudiar el grado de afectacion
de este vertido de agua fria. En este sentido , como ya se ha citado
anteriormente, se estudiaran diferentes alternativas de ubicacion del
emisario de forma que se minimice su afeccion.

Las aguas de lluvia se conduciran a través de una red de pluviales a la
red de drenajes del puerto. Sélo se producira una alteraciéon en la calidad
de las aguas en el caso de que arrastren aceites o grasas procedentes de
derrames accidentales. Por tanto las instalaciones que potencialmente
pueden generarlos se ubicaran y dotaran de los medios adecuados para
evitar que un posible derrame pueda alcanzar la red de pluviales.

Las aguas sanitarias correspondientes a duchas y aseos del personal de
la planta serdn enviadas a una depuradora para su tratamiento de forma
que su vertido al mar no provoque alteraciones relevantes en la calidad
de las aguas. No obstante, en el momento que la autoridad portuaria
implante una red de saneamiento en la zona de ampliaciéon del puerto de
el Musel éstas seran enviadas a la red para su depuracion.

Los residuos generados tanto durante la fase de construccién como en la
de funcionamiento requeriran una adecuada gestibn para evitar
afecciones. Para ello, en ambos casos, serd necesario establecer un
sistema que permita segregar los residuos segun su naturaleza vy,
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conforme a ella, entregarlos a gestores autorizados para su correcto
tratamiento.

Calidad Visual y Paisaje

La implantacién del terminal puede modificar la calidad visual del entorno
y el paisaje de la zona. Si bien el entorno sera fundamentalmente
industrial su integracion debera ser analizada.

Flora y Fauna

Considerando que la ubicacion de la planta se corresponde con terrenos
ganados al mar, preparados para la implantacion de actividades
industriales los valores naturales que puedan verse afectados por el
proyecto son muy escasos.

Con respecto a la fauna, se debera estudiar el grado de afeccion tanto de
las obras de construccibn como del propio funcionamiento de las
instalaciones a la fauna del entorno, fundamentalmente, a la aves
marinas.

En todo caso, en el Estudio de Impacto Ambiental se efectuarda una
exhaustiva identificacion y evaluacion de las afecciones ambientales
asociadas al proyecto con el fin de establecer las medidas necesarias
para evitarlas, corregirlas o minimizarlas.

Asi mismo el Estudio de Impacto Ambiental propondra un programa de
vigilancia ambiental en el que se concretaran las acciones de seguimiento
necesarias para garantizar la correcta ejecucion de todas las medidas
correctoras propuestas y ademas verificar los resultados previstos por la
valoracién de los impactos ambientales realizada en el propio estudio.
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7. GESTION AMBIENTAL EN ENAGAS

Desarrollar sus actividades preservando el entorno es el compromiso asumi-
do por Enagas publicamente en su Politica de Medio Ambiente.

En coherencia con este compromiso, Enagas ha desarrollado un sistema de
gestion ambiental que le permite identificar los aspectos ambientales
asociados a sus actividades, evaluarlos y mediante el establecimiento de los
procedimientos de actuacion oportunos, orientar sus actividades a la mejora
continua de su comportamiento ambiental.

Este sistema se ha desarrollado siguiendo las pautas establecidas en la
norma UNE-EN-1SO-14.001 y se encuentra certificado por AENOR en todas
sus instalaciones productivas.

El sistema de gestion ambiental de Enagas se extendera a la Planta de
Regasificacion de ElI Musel, lo que sin duda contribuirdA a asegurar una
proteccién del entorno acorde con los principios expresados en la politica de
medio ambiente de la compaiiia.
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8. PLANOS y FIGURAS

Plano I :

“Localizaciéon Planta de Regasificacion de El Musel”

Plano I1:

“Implantacion General Planta de Regasificacion de ElI Musel”

Figura I:

“Diagrama de flujo Planta Regasificacion de El Musel”

Figura 11:

“Seccion tipo Tanque GNL de contencion total”
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Plano |

Localizacién Planta de Regasificacion de El Musel
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Plano I: Localizacion Planta de Regasificacion de El Musel Abril 2006
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Plano Il

Implantacion General Planta de Regasificaciéon de El Musel
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Figura |

Diagrama de flujo Planta Regasificacion de El Musel
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Figura ll

Seccion tipo Tanque GNL de contencién total 150.000 m?
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