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	MIGUEL ANGEL VELASQUEZ
	

	INFORMACIÓN PERSONAL

	Nombres:  Miguel Ángel
	Apellidos:   Velásquez
	Cédula: 16,198,059
	Edad:  30 años

	Lugar de Nacimiento:  Punto Fijo, Edo Falcón, Venezuela
	Fecha de Nacimiento:  25 de Junio, 1985

	Estado Civil:    Casado
	Nacionalidad:  Venezolana
	Pasaporte Nº:          089110566

	Profesión:  Ingeniero Químico
	Índice Académico: 16 / 20
	Nº Colegio de Ingenieros:  CIV  230047

	   Teléfono de Casa:           +58-269-2460338
	Teléfono Celular:   +58-412-6622616 (Venezuela)
                               +593-993174956  (Ecuador)

	   Correo Electrónico:            Miguelvlsqz@gmail.com       ;       Miguelvlsqz@hotmail.com

	ESTUDIOS REALIZADOS

	INSTITUCION
	LUGAR
	AÑO
	TITULO

	U.E Instituto Judibana
	Punto Fijo, Falcón Venezuela
	1992 - 2000
	Educación Básica

	Liceo “DON BOSCO”
	Punto Fijo, Falcón Venezuela
	2001 - 2003
	Bachiller en Ciencias

	Universidad Nacional Experimental                            “Francisco de Miranda”
	Punto Fijo, Falcón
Venezuela
	2004 - 2009
	Ingeniero Químico

	EXTRACTO

	Ingeniero de Procesos / Ingeniero de Proyectos en el desarrollo de Ingeniería Conceptual, Básica y Detalle para la Industria Petrolera en Venezuela (6 años de experiencia).
Ingeniero de Campo, Ingeniero de Operaciones con experiencia en las siguientes Refinerías:
- REFINERÍA DE AMUAY-CRP PDVSA (Capacidad de Refinación 660,000 BPSD).
- REFINERIA CARDON-CRP PDVSA (Capacidad de Refinación 290,000 BPSD).
- REFINERÍA DE PUERTO LA CRUZ-PDVSA (Capacidad de Refinación 210,000 BPSD).
- REFINERÍA DEL PACIFICO ECUATORIANO "ELOY ALFARO" (Capacidad de Refinación 200,000 BPSD).
Ingeniero de Procesos en Unidades de Hidrotratamiento, Coquificación Retardada, Sistema de Preparación de Gasolinas, Sistema de Preparación de Fuel Oil, Patio de Tanques y Muelles. 
Preparación de PFD, P&ID´s, Balances de Materia y Energía, Bases de Diseño, Descripción de Procesos, Filosofía de Control y Operación, Hojas de Especificación de Equipos e Instrumentos, Lista de Tie-In, Lista de Líneas, Memorándum Técnico, Memorias de Cálculo, HAZOP, Diagramas Causa-Efecto y Manual de Operaciones.
· Diseño de Intercambiadores de Calor, Bombas Centrífugas y Rotativas, Válvulas de Control, Cálculos Hidráulicos para el dimensionamiento de Líneas, Análisis de Sistemas de Alivio. 
· Simulación de Procesos con: PRO II 9.1, INPLANT 4.0, PIPEPHASE 9.5, HTRI 5.0, VISUAL FLOW 5.2.
· Uso de Microsoft VISIO 2003, AutoCAD y SMART PLANT P&ID.

	EXPERIENCIA LABORAL

	POSICION: INGENIERO DE PROCESOS SENIOR

COMPAÑIA: SNC LAVALIN INTERNATIONAL (JUNIO 2014 – ABRIL 2015)
UBIACIÓN: REFINERÍA DEL PACIFICO ECUATORIANO "ELOY ALFARO"
PROYECTO ACUEDUCTO LA ESPERANZA - REFINERÍA DEL PACIFICO (INGENIERIA DE CAMPO)

ODEBRECHT (CNO)- SNC LAVALIN INTERNATIONAL

Ingeniero de Procesos Senior en el desarrollo de la Ingeniería de Campo del Proyecto Acueducto “La Esperanza – Refinería del Pacifico”. El proyecto consiste en el diseño de:

· Estación de Bombeo, 06 Bombas centrifugas con disposición en paralelo y controladas mediante el uso de variadores de velocidad.
· 93Km de Tubería (Pipeline).
· Interconexión (Tie-In) de la Nueva Línea de Succión de la Estación de Bombeo.

· Válvulas de Aire (Ventosas), Válvulas Aire/Vacío y Válvulas Combinadas.

· Drenajes del Acueducto.

· Ubicación de las Válvulas de Seccionamiento del Acueducto.

· Trampa de Lanzamiento y Recepción de la herramienta de limpieza del Acueducto.

Así como también la preparación de Cálculos hidráulicos, Esquemas de Proceso, PFD, P&ID´s, Bases y Criterios de Diseño, Descripción de Procesos, Filosofía de Operación, Manual de Operación y Estudios HAZOP.

	POSICION:  INGENIERO DE PROCESOS / INGENIERO DE PROYECTO
COMPANÍA: INELECTRA S.A.C.A  (AGOSTO 2012 – JUNIO 2014)
UBICACIÓN: REFINERÍA DE PUERTO LA CRUZ-PDVSA, “RPLC DEEP CONVERSION PROJECT”.
CONFEED (JGC CORPORATION-INELECTRA-CHIYODA)
Ingeniero Líder encargado de desarrollar la Fase de Ingeniería de Detalle de los sistemas de interconexión entre las plantas existentes: DA-1/2 (Destilación Atmosférica), Unidad Naphtha Splitter (Fraccionamiento de Naftas), NHT (Hidrotratamiento de Nafta), Unidad FCC (Craqueo Catalítico Fluidizado) y Unidad Alquilación con las Nuevas Unidades de Procesos: VDU-1/2 (Destilación al Vacio) HDH PLUS-1/2 (Hidroconversión), SHP-1/2 (Hidroprocesamiento), GRU (Unidad de Recuperación de Gas), SRU (Unidad de Recuperación de Azufre) entre otros. Levantamiento en campo de los sistemas de Interconexión en las Áreas: El Chaure, Guaraguao y RPLC. Elaboración de los Diagramas de Flujo de Proceso (DFP) y Diagramas de Tubería e Instrumentación (P&ID´s), evaluaciones hidráulicas para el dimensionamiento de líneas de proceso, válvulas de control y sistemas de bombeo mediante las herramientas de simulación INPLANT 4.0 y PIPEPHASE 8.1, diseño de intercambiadores de calor, diseño de los sistemas de drenaje de bombas centrifugas y rotativas, implementación de alivios térmicos y de presión,  digitalización de P&ID´s mediante el software SMART PLANT P&ID´s. Así como elaboración de Bases de Diseño, Descripción de Procesos, Filosofías y Control de Operación, Manual de Operaciones, Hojas de Especificación de Equipo, Diagramas Causa-Efecto entre otros.

	POSICION:  INGENIERO DE PROCESOS / INGENIERO DE PROYECTO
COMPANÍA: PCI INGENIEROS CONSULTORES (JUNIO 2011 – JULIO 2012)
UBICACION: REFINERIAS AMUAY/CARDON – CRP PDVSA. 
“CRP MIDDLE AND DEEP CONVERSION ADEQUATION PROJECT”, PACMYP PROJECT.
Ingeniero Líder en el desarrollo de la Ingeniería Conceptual del sistema de Interconexión entre las Unidades: PSAY-1/2/3/4/5 (Destilación Atmosférica), PVAY-1/2/3/4/5 (Destilación al Vacío), HDAY-3/4 (Hidrotratamiento de VGO), CRAY-1/2 (Coquificación Retardada) y FKAY (Flexicoker) con la Nueva Unidad de Hidrocraqueo HCAY. Evaluaciones hidráulicas del sistema para el dimensionamiento de las tuberías a través de los simuladores INPLANT 4.0 y PIPEPHASE 8.1. Mismo desarrollo aplicado a las nuevas unidades: HDAY-5 (Hidrotratamiento de Diesel), CRAY-2 (Coquificación Retardada), SUAY-4/5 (Plantas de Azufre), SWAY-5/6 (Aguas Agrias), FMAY-4/5/6 (Regeneradoras de MEA), HDN (Hidrotratadora de Nafta Cardón) y HMU-2 (Hidrogeno Cardón).

Diseño para el manejo de los siguientes productos:

· Nafta Liviana, Nafta Pesada, JET-A1, Diesel, AGO y Residuo Largo.

· LVGO, HVGO, Residuo Corto, Asfalto, Lubricantes, Crudos y Mezclas Fuel Oil.

· DVGO, HCGO, LCGO, ICCO, LCCO, Lechada FCC y sistema de Slop.

· LPG (n-propano, n-butano, Iso-Butano y Olefinas).

· Gas Ácido, Gas Agrio y Manejo de Azufre.

Así como también el estudio de ubicación de los tanques: TK-166 (LCGO), TK-170 (Brea), TK-171/172 (Slop) y la evaluación del sistema de alivio al nuevo mechurrio SFAY-7.


	POSICIÓN: PROFESOR (ELECTIVAS)
INSTITUCIÓN: UNIVERSIDAD DE LA FUERZA ARMADA “UNEFA” (MARZO 2011 – JULIO 2012)

PROFESOR EN LAS SIGUIENTES UNIDADES: CONTROL DE PROCESOS Y TERMODINÁMICA.


	POSICIÓN: INSPECTOR DE SEGURIDAD INDUSTRIAL  

COMPANÍA: CONSORCIO TRANSMEICA  (ABRIL 2010 – JUNIO 2010)

UBICACIÓN: REFINERÍA DE AMUAY-CRP PDVSA
REPARACIÓN GENERAL DE LAS CALDERAS Nº12 Y Nº13 PERTENECIENTES AL BLOQUE Nº29. 
Se desarrollaron funciones en el departamento de seguridad "SIAHO" evaluando las condiciones de trabajo seguro, permisología de trabajo y normas de seguridad aplicada a trabajos en espacios confinados.


	POSICIÓN:  INGENIERO DE PROCESOS                             

 COMPANÍA: PDVSA S.A  (MARZO 2009 – AGOSTO 2009)
UBICACIÓN: REFINERÍA CARDÓN-CRP PDVSA  

“EVALUACIÓN DEL SISTEMA DE PREPARACIÓN DE GASOLINAS”
En el proyecto se llevo a cabo el levantamiento de los planos isométricos de las tuberías que conforman el sistema, se elaboraron 4 esquemas de operación los cuales describen el proceso actual de preparación de gasolinas de 91 y 95 octanos, así como la recirculación de los tanques. Se evaluó la hidráulica del sistema operando a condiciones actuales y capacidad máxima, monitoreando las calidades de los productos (MON, RON, IAD, RVP entre otros) definiendo las limitaciones para llevar a cabo la preparación de gasolinas. Se desarrollo la simulación del sistema haciendo uso del Software INPLANT 4.0, definiendo el rango de operación de las bombas centrifugas según lo especificado en la Norma API 610. Así mismo se evaluó el despacho de gasolina hacia los muelles de carga definiendo las horas por demora en la carga de buques.


	POSICIÓN:  PASANTE                    

 COMPANÍA: PDVSA S.A  (OCTUBRE 2008 – NOVIEMBRE 2008)
UBICACIÓN: REFINERÍA DE AMUAY – CRP PDVSA.

“DIGITALIZACIÓN DE LAS CONDICIONES DE OPERACIÓN DE LA UNIDAD HDAY-2”
En el Proyecto se llevo a cabo la digitalización de los P&ID´s de la planta, utilizando el Software Bentley Autoplant. Se digitalizaron condiciones de diseño y operación de líneas y equipos (Intercambiadores de calor, Tambores, Torres Fraccionadoras, Reactores, Torres de Absorción "MEA").  


	POSICIÓN:  PASANTE                                         

COMPANÍA: PDVSA S.A  (JUNIO 2008 – JULIO 2008)
UBICACIÓN: REFINERÍA DE AMUAY – CRP PDVSA.

“ACTUALIZACIÓN DE LOS DIAGRAMAS DE TUBERÍA E INSTRUMENTACIÓN DE LA UNIDAD HDAY-2”
Levantamiento de planos isométricos de las líneas existentes, verificación de equipos en planta. Se desarrollo la simulación de la unidad considerando el escenario de carga máxima (PRO II 8.0), definiendo las condiciones de operación de los equipos involucrados en el proceso. Verificación de las condiciones de diseño de las tuberías, definiendo características como: Rating, Aislamiento, Clase de la Tubería, Presión de diseño, Temperatura de diseño, Presión Hidrostática entre otros, tomando como base la Norma PDVSA.
   

	POSICIÓN: PREPARADOR DE QUÍMICA ORGÁNICA
INSTITUCIÓN: UNIVERSIDAD NACIONAL EXPERIMENTAL “FRANCISCO DE MIRANDA”

UBICACIÓN: PUNTO FIJO-UNFEM (FEBRERO 2007 – DICIEMBRE 2007)
El trabajo consistió en el desarrollo de los siguientes tópicos: Características de los Crudos, Reacciones de Alquilación, Reacciones de Hidrogenación, Reacciones de Des-hidrogenación, Alcanos, Olefinas, Alquinos, Éteres, Aromáticos entre otros.

	CURSOS

	CURSO
	INSTITUCIÓN
	DURACIÓN
	PERIODO

	Diseño y Análisis de Sistemas de Alivio
	INELECTRA SACA
	32 Horas
	Febrero 2014

	Curso Básico de Refinación
	UCV
	40 Horas
	Agosto 2013

	SMART PLANT P&ID
	INELECTRA SACA
	40 Horas
	Agosto 2012

	Diseño de Protección Catodica
	JM&J GLOBAL CONSULTING
	40 Horas
	Agosto 2011

	Exposición al H2S
	PDVSA CIED
	8 Horas
	Febrero 2009

	Espacios Confinados
	PDVSA CIED
	8 Horas
	Abril 2009

	Exposicón a Producto Oxigenado
	PDVSA (CIED)
	8 Hours
	Abril 2009

	Simulación de Equipos de Intercambio de calor con HTRI 5.0
	Eng. Miguel Morillo                      Shell Global Solutions
	20 Horas
	Marzo 2009

	Seminar Amine Treatment Technology (Technical Workshop)
	Huntsman                     Petrochemical Corporation
	8 Horas
	Marzo 2009

	Simulación con INPLANT 4.0
	UNEFM
	40 Horas
	Febrero 2009

	HABILIDADES Y DESTREZAS

	· Manejo de las Normas de Diseño: ASME, API, PDVSA, Design Practices “Exxon Mobil”, NFPA, AWWA entre otros.

	· Uso del simulador de Procesos Químicos PRO II 9.1

	· - Uso del simulador Visual Flow 5.2 en análisis de sistemas de alivio.

	· Evaluaciones hidráulicas en columnas de plato y empaques con los paquetes KG-Tower, SULTRAY y SULPACK.

	· Análisis de Fluidos Multifásicos con el programa PIPEPHASE 8.1.

	· Uso del Software VALMATIC 8.0 en el Diseño de Válvulas de Aire, Aire/Vacío y Combinadas.

	· Uso básico del software SMART PLANT P&ID.

	· Uso básico de Autocad 2010.

	· Uso del paquete Microsoft VISIO 2003 en la elaboración de esquemas de procesos.

	· Manejo de personal, Trabajo en equipo, dinámico, serio y responsable. 

	IDIOMAS

	Lengua Materna: Español                   Inglés: Avanzado
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